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Montazni navod Vseobecné informace

Tento montdzni navod je urCen pro projektanty, vyvojare a provozovatele zafizeni, ktefi uvedeny produkt
projektuji a montuji jako ¢ast strojniho zafizeni. Je také urcen pro osoby provadéjici nasledujici prace:

Pfeprava

Montéz

Pfestavba nebo modernizace
Sefizovani

Uvadéni do provozu

Obsluha

Cisténi

Udrzba

Vyhledavani a odstranovéni zavad

Odstavovani mimo provoz, demontaz a likvidace

1.1.1 Predpoklady
Pfedpokladame, ze

personal obsluhy je poucen o bezpecné obsluze uvedeného produktu, ma piecteny cely tento montazni
navod a rozumi mu,

personal Gdrzby provadi ddrzbu a opravy produktu tak, aby neohrozoval osoby, Zivotni prostiedi ani
majetek.

1.1.2 Dostupnost

Tento montdzni ndvod musi byt neustéle k dispozici vSem osobam, které pracuji s uvedenymi produkty.
Montazni navod je k dispozici také na webu hiwin.cz.
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1.2.1 Pokyny k ¢innostem

Pokyny k ¢innostem jsou oznaceny trojihelniky v pofadi jejich provadéni.

Vysledky provedenych Cinnosti jsou oznaceny zatrzitkem.
Priklad:

Pokyn k Cinnosti 1

Pokyn k ¢innosti 2

Vysledek

1.2.2 Vycty

Vyéty jsou oznaceny odrazkami.

Priklad:

Produkty se nesméji provozovat:
ve venkovnim prostredi

v oblastech s nebezpecim vybuchu.

1.2.3 Vyobrazeni bezpecénostnich pokyni

Vseobecné informace

Bezpecnostni pokyny jsou vzdy oznaceny signdlnim slovem a ¢astecné i specifickym symbolem nebezpeéi

(viz odstavec 1.2.4 Pouzité symboly).

Pouzivaji se nasledujici signélni slova, pfipadné stupné ohrozeni:

A\ Nebezpeéi! Bezprostredni nebezpedi!

I Pfi nedodrzeni bezpe¢nostnich pokyni dojde k tézkym nebo smrtelnym zranénim!

A\ Varovéni! Potenciélné nebezpeéni situace!

Pfi nedodrzeni bezpecnostnich pokyni hrozi tézkéa nebo smrtelnd zranéni!

A Opatrné! Potencialné nebezpecna situace!

Pfi nedodrzeni bezpe¢nostnich pokyni hrozi stfedni az lehka zranéni!

@ Pozor! Potencialné nebezpetna situace!

I Pfi nedodrzeni bezpe¢nostnich pokynd hrozi vécné skody nebo znecisténi Zivotniho prostredi!

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA
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Montazni navod Vseobecné informace

1.2.4 Pouzité symboly

Nasledujici symboly se pouzivaji v tomto montaznim navodu a na produktech:

Varovani pred nebezpecnym 1 Varovani pfed nebezpe¢im
elektrickym napétim! % rozdrceni!

Varovani pred ohroZenim % Létka ohroZujici Zivotni
zavésenymi bfemeny! prostredi!

1.2.5 Upozornéni

Upozornéni:
Upozornéni popisuji obecna upozornéni a doporuceni.

V zasadé plati ,VSeobecné prodejni a dodaci podminky" vyrobce.

Adresa HIWIN s.r.o.
Medkova 11
627 00 Brno
Telefon +420 511 187 060
Technicky servis pro zakazniky +420 511 187 060
Fax
Technicky servis pro zakazniky, fax +420 511 187 060
E-mail info@hiwin.cz
Internet hiwin.cz

Informujte prosim firmu HIWIN s.r.0., jakoZto vyrobce uvedenych produktd, o:
nehodach,
moznych zdrojich nebezpeci u produkti

nesrozumitelnostech v tomto montaznim navodu
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Montazni navod Zékladni bezpecnostni pokyny

A\ Varovani!

Tato kapitola pfispiva k bezpecnosti vSech osob, které uvedeny produkt pouzivaji, montuji, instaluji,
obsluhuji, udrzuji nebo demontuji. Pfi nedodrZovéni nasledujicich pokynt hrozi nebezpedi.

Kulickovy Sroub je linedrni hnaci prvek, ktery prevéadi otacivy pohyb na podéiny nebo opacné a slouzi k Casové
a prostorové presnému polohovani pevné namontovanych predmétd, napf. soucasti zafizeni, v
automatizovaném systému.

A\ Varovani! Nebezpeéi té7kych nebo smrtelnych zranéni!

Pfi montézi ve svislé nebo naklonéné poloze miize dojit k prasknuti soucésti a padu predmétl!

PFi montazi ve svislé poloze pouzijte vhodné aretacni nebo brzdici zafizeni!

Kulickové Srouby jsou urCeny k instalaci a provozu ve vodorovné i svislé poloze. Pfi montazi ve svislé nebo
naklonéné poloze musite pouzit vhodné aretacni nebo brzdici zafizeni zamezujici nezadouci pokles
bfemena. Kulickové Srouby se smi zatéZovat jen v axidlnim sméru. Radialni zatiZeni plisobi nerovnomérné a
mize vést k piedéasnému poskozeni kulickového Sroubu.

Kulickové Srouby se smi pouzivat pouze k uvedenému ucelu.

Na kulickovych Sroubech se nesmi provadét zadné Upravy, které nejsou popsany v tomto montdznim navodu.
Pokud je nutnd tprava konstrukce, obratte se na vyrobce.

Vyrobce nenese zadnou odpovédnost v pfipadé dprav nebo nespravné montaze, instalace, uvedeni do
provozu, provozu, Gdrzby nebo opravy.

Jako néhradni dily a pfisluSenstvi jsou povoleny pouze origindlni dily HIWIN. Néhradni dily a pfisluSenstvi,
které nedoddva spole¢nost HIWIN, nebyly testovany pro provoz s kulickovymi Srouby HIWIN a mohou
narusovat provozni bezpeénost. Vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za $kody zpisobené pouZzitim
neschvélenych nahradnich dild a pfislusenstvi.

Kulickovy Sroub smi instalovat, integrovat do nadfazenych systému, uvadét do provozu, obsluhovat a udrzovat
pouze kvalifikovany personal. Kvalifikovand osoba je osoba, ktera

ma odpovidajici technické vzdélani
a

byla provozovatelem stroje poucena o obsluze a platnych bezpecnostnich pokynech a dokéze posoudit
ocekavana nebezpeci
a

si kompletné precetla tento montdzni ndvod a porozuméla mu a ma neustale pfistup k montaznimu
navodu.

A\ Nebezpeéi! Nebezpeti zplisobené elektrickym napétim!
Pfed a béhem montédze, demontdze a oprav mohou téci nebezpecné proudy.
Prace nechavejte provadét kvalifikovanym elektrikafem pouze ve stavu bez napéti!

Pfed praci odpojte nadiazeny systém od elektrického napajeni a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti!
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Montazni navod

A\ Varovéni! Nebezpeéi zranéni!

PFi montazi a demontazi se musi kulickovy Sroub prepravovat ve vodorovné poloze. Pokud to neni
mozné, musite vhodnym zajistovacim pfipravkem zamezit, aby matice kulickového Sroubu sjela z vietena
kulickového Sroubu.

K montazi velkych, resp. dlouhych kulickovych $roubl pfipadné pouzijte zdvihadlo!

Kulickové Srouby skladujte vzdy v pfepravnim obalu tak, aby byly chrdnéné pied nérazy. Skladovaci prostor
musi byt suchy, s teplotou nad bodem mrazu a nekorozivni atmosférou.
Pouzité kulickové Srouby pred uskladnénim o€istéte a konzervujte.

Podminky prostiedi

Teplota prostredi: +5az +40 °C
Misto instalace: rovné, suché misto bez vibraci
Atmosféra: nekorozivni prostredi, bez nebezpeci vybuchu

A\ Varovani! Ohrozeni zavésenymi bfemeny nebo padajicimi dily!
Zvedani tézkych bfemen mize vést ke zranéni!
Udrzbu a montéz kulickovych Sroubli smi provadét pouze odborny personél!
Pri prepravé zohledfujte hmotnost dilG. PouZivejte vhodné zvedaci zafizeni!
Dodrzujte platné predpisy tykajici se ochrany zdravi pfi praci pro manipulaci se zavésenymi bfemeny!

A Opatrné! Nebezpeci narazu a rozdrceni!

Pokud neni pouzito prepravni zajisténi, miiZze se matice nekontrolované pohybovat na vietenu a zplisobit
trazy.

PFepravni zajisténi spravné odstrante az pfi montazi!
@ Pozor! Nebezpedi podkozeni pfi prevraceni nebo padu!
Pokud neni pouzito prepravni zajisténi, mize se kulickovy Sroub pfevratit nebo spadnout.
Pfed prepravou zajistéte kulickovy Sroub proti prevraceni!
@ Pozor! Nebezpeéi vécnych skod!
Dlouhé kulickové Srouby pfi pfepravé podeprete na nékolika mistech!

‘ Prohybani pfi pfepravé ma negativni vliv na funkénost a presnost kulickovy $roub.

V pfipadé dotazi se obratte na nasi prodejni organizaci:

Telefon: +420 511187 060

Dotazy tykajici se dokumentace, navrhy a opravy zasilejte faxem na email info@hiwin.cz
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Montazni navod

Popisy produktl

Hlavnimi sou¢astmi kulickového Sroubu jsou vieteno, matice a kulicky mezi nimi. Kulicky obihaji kolem

vietena kulickového Sroubu uzavienym okruhem uvniti matice, a tak prevadéji otaCeni zavitu na linearni pohyb

matice.

Spole¢nost HIWIN dodava valcované, okruZzované a brousené kulickové $rouby - podle poZadavk( na aplikaci.

Porovnéni vlastnosti pro vybér vhodného zavitu obsahuje Tabulka 3.1.

Tabulka 3.1: Postup vybéru kulickového Sroubu

Profil

i

|‘i‘lh| || B B
Vyrobni postup Tvareni Triskové obrabéni
Typicka aplikace Transportni Transportni a polohovaci
Tridy tolerance T5-T10 T5+T7
Jmenovity primér [mm] 8-63 16-80
Max. délka zavitu " [mm]  500-5 600 3300-6 500
Provedeni matic Prirubové matice Prirubové matice
Vélcové matice Vélcové matice
Dvojité matice

Valcové matice Skladem Skladem

) Max. délka zavitu zavisi na priméru a tfidé presnosti.

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

iy

Brouseni

\

Polohovaci
TO-T5
6-100
110-10 000

Pfirubové matice
Vélcové matice
Dvojité matice

Na vyzadani
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JITWIN. Montazni navod Popisy produktii

3.3  Vratné systémy kulicek
Kulickové $rouby HIWIN mohou mit tfi rizné systémy zpétného vedeni.

Vnéjsi systém zpétného vedeni je tvofen vratnou trubickou na kulicky a upinaci destiCkou. Kulicky se dostavaji
do obézné drahy mezi zavitem a matici kulickového Sroubu. Z konce matice se z obézné drahy vraceji
zpétnym vedenim na zacatek, takze obihaji v uzavieném okruhu. Protoze je zpétné vedeni mimo téleso
matice, oznacuje se tento systém jako vnéjsi (viz Obr. 3.1).

Obr. 3.1: Matice kulickového Sroubu s vnéjsim zpétnym vedenim kulicek

Pfi jednoduchém vnitfnim zpétném vedeni se kulicky vraceji na zaCétek otacky zavitu pomoci prevadécich
prvkd. Kulicky obihaji kolem zdvitu jen jednou. Obéh je uzavien prevadécim prvkem v matici kulickového
Sroubu tak, Ze se kulicky vraceji pres hibet zavitu na zacatek. Nazev jednoduchého vnitfniho zpétného vedeni
vychazi z umisténi prevadécich prvkd uvnitf matice (viz obrazek 3.2).

Obr. 3.2: Matice kulickového Sroubu s jednoduchym vnitinim zpétnym vedenim kulicek

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA Strana 11z 91



Montazni navod Popisy produktl

Stérac z NBR (N): univerzalni
Tento stérac vyrobeny z nitrilového kaucuku ma vyborné tésnici a stiraci vlastnosti ve vétsiné podminek
prostredi, a proto je vyuzitelny téméf pro jakoukoli aplikaci.

Segmentovy stérac z NBR (K): pro hrubé necistoty
Dobfe zachycuje odoIné necistoty. Stérac se segmenty z tvrdého plastu je vhodny pro prostredi s vyskytem
hrubych necistot.

Plstény stérac (F): varianta s velkou savosti

Plst ma schopnost nasat, zachytit a opét uvolnit tekutiny. Diky tomu ma plstény stéraC vyborny stiraci Gcinek
a zajistuje doplikové mazani.

Plstény a segmentovy stérac (V): kombinace

Proti nasi silné kombinaci plsténého a segmentového stérace nemaji Sanci hrubé ani jemné necistoty.

Tabulka 3.2: Vlastnosti stéraca

Teplotni odolnost ++ +
Znedcisténi + ++ +
Snizeni treni +4+ +

Tésnost ++ et

Moznost nouzového ++ et
chodu

Chemicka odolnost ++ + + +

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA Strana 12z 91



Montazni navod Montaz

A\ Nebezpeéi! Nebezpeti zplisobené elektrickym napétim!
Pfed a béhem montédze, demontdze a oprav mohou téci nebezpecné proudy.
Préce nechavejte provadét kvalifikovanym elektrikdfem pouze ve stavu bez napéti!

Pfed praci odpojte nadiazeny systém od elektrického napéjeni a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti!

A\ Varovani! Ohrozeni zavésenymi bfemeny nebo padajicimi dily!
Zvedani tézkych bfemen mize vést ke zranéni!
Udrzbu a montéz kulickovych Sroubl smi provadét pouze odborny personal!
Pfi pfepravé zohlednujte hmotnost dill. Pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni!

Dodrzujte platné predpisy tykajici se ochrany zdravi pfi praci pro manipulaci se zavéSenymi biemeny!

A\ Varovani! Nebezpeéi tézkych nebo smrtelnych zranéni!
Pfi montazi ve svislé nebo naklonéné poloze miize dojit k prasknuti soucésti a padu predméti!

Pfi montazi ve svislé poloze pouzijte vhodné aretacni nebo brzdici zafizeni!

Kulickové $rouby se montuji bud' jako celek, nebo se matice a vieteno kulickového $roubu dodévaji zvlast.
Aby nedoslo k poskozeni kulickového Sroubu, bezpodminecné dodrzujte dale uvedené pokyny.
Prepravni obal odstrarite az tésné pred montazi.

Pfepravni zajisténi matice odstrarite az po montazi kulickového Sroubu. Pokud to neni mozné, davejte
pozor, aby matice kulickového Sroubu nesjela ze zavitu kulickového Sroubu. Pokud matice kulickového
Sroubu sjede ze zdvitu vietena, a to i castecné, hrozi vysypani kulicek z matice a nefunkcnost.

Namontujte kulickovy Sroub tak, aby na matici ani zavit neplsobily Zadné radialni ani excentrické sily
(napf. pfi nespravném vyrovnani mezi uloZzenim a matici). Kulickové Srouby jsou vhodné jen k prenéaseni
axidlnich sil.

Obr. 4.1: Pfi montazi kulickového $roubu nesmi na matici ani zavit psobit Zadné radialni sily

Radidlni zatizeni Moment

TN Q@W Lz@%////}

LN N

\LHIL,H‘L,\l\Lj\‘ H‘ \‘\I\‘\‘ H‘ \Il‘flwlfJ
VR
W

Na stroj nainstalujte koncové spinaCe a dorazy zamezuijici vyjeti z drahy zdvihu a poskozeni jednotky.
Matice se nesmi ani pfi montazi vySroubovavat pfes konec zavitu bez pomdcky (montazniho pouzdra).

Zvlasté tézké kulickové Srouby se nesmi pokladat na matici.

Nesmi se poSkodit prevadéci prvky, které neni zvenku vidét. Pfevadéci prvky se smi demontovat jen ve
vyrobnim zavodu.

PFi montazi se nesmi kulickovy Sroub znegistit. Tfisky a jiné neCistoty Ize odstranit petrolejem, dobfe
tekutym olejem nebo Cisticim benzinem. Nesmi se pouzivat odstrafovace laku ani CistiCe za studena,
protoze by kulickovy Sroub poskodily.

Kulickové srouby musi byt pfesné vyrovnané vici veden.
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Montazni navod Montaz

4.2.1 Demontaz matice ze zavitu kulickového Sroubu

@ Pozor! Nebezpeti vécnych $kod!

Pfi demontazi bez montazniho pouzdra mize dojit k poskozeni vypadnutim kulicek.

K zachyceni matice vzdy pouzivejte montazni pouzdro!

Upozornéni:

Kulickové Srouby HIWIN se obecné dodavaji s namontovanou matici. Pokud je presto nutna demontaz,
postupuijte takto:

Dvojité matice a predepnuté jednoduché matice se nesmi demontovat.

Nikdy nedemontujte pfevadéci prvky.

Chybéjici kulicky nenahrazujte novymi. Kulicky v matici kulickového Sroubu se musi vymeénit vzdy
vSechny najednou.

K zachyceni matice je potfeba montazni pouzdro. Vnéjsi priimér montazniho pouzdra je 0 0,1 az 0,2 mm
mensi nez primér jadra zavitu. Pouzdro je trochu del$i nez matice.

Nasad'te montazni pouzdro na zacatek zavitu a matici podle sméru zavitu vySroubujte na montazni
pouzdro. Montazni pouzdro zamezuje, aby z matice vypadly kulicky. Pak lze matici s montaznim
pouzdrem sejmout z vietena.

Obr. 4.2: Sejmuti matice z vietena pomoci montazniho pouzdra

Montazni

pouzdro

4.2.2 Montaz matice na zavit kulickového Sroubu

Montaz se provadi opaénym postupem. Nesmite pfi ni pouzivat silu, jinak se poskodi vnitfek matice. Montazni
pouzdro odstrafite, az kdyZ je matice pIné nasazena na zavitu. Pak matici posufite po zavitu alespon o
trojnasobek jeji délky.

Matici kulikového $roubu montujte pouze pomoci vhodného montazniho pouzdra. Nevhodné pomiicky
mohou poskodit nebo znicit cely kulickovy $roub. Nenamontované matice kulickovych $roubi se obvykle
doddvaji na montaznim pouzdru, které Ize pouzit k jejich spravné montazi. Pokud je potfeba specialni
montazni pouzdro, musi mit vnéjsi primér o 0,1-0,2 mm mensi nez primér jadra zavitu kulickového Sroubu.
Montazni pouzdro musi byt asi 0 20 mm del$i neZ matice.

Montaz matic se stéraci z NBR nebo TPU

Matice se stéraCi z NBR/TPU maji tésnici bfit, ktery funguje jako kluzné tésnéni. Tim stérac velmi spolehlivé
zamezuje vnikani cizich ¢astic do matice, a prodluZuje tak Zivotnost vyrobkd. Tésnici bfit také vyrazné
omezuje unikani maziva zavitovou drazkou.

Pfedpokladem optimalniho fungovéni tésniciho bfitu je spravna montdz matice. Proto se bezpodminecné
fidte déle uvedenymi pokyny, jinak to miiZe negativni vliv na tésnicf bfit.

Upozornéni:

Nespravna montaz mize vést k predéasnému poskozeni kulickového Sroubu.

Zavit kulickového Sroubu musi mit zkosené hrany, odstranéné otfepy a necistoty. Malé mnoZstvi tuku na
zacatku zavitu nebo na stéraci usnadni montaz, chrani tésnici bfit a zamezuje poskozeni.
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HITWWIN. Montézni navod Montaz

Obr. 4.3: Konec zavitu pfed montazi stérace z NBR

P Pfed montazi zkontroluijte, jestli jsou v matici spravné nasazené oba stérace. Stérace se v matici orientuji
pomoci vystupku a nesmi vycnivat z télesa matice.

Obr. 4.4: Zajisténi spravného nasazeni stéracl pred montazi

Vystupek

b Prilozte montdzni pouzdro k ¢elu zavitu kulickového $roubu. Tim si usnadnite vyrovnani matice vici
zavitu. Béhem montaze musi byt matice vGici zavitu soustfedné vyrovnana.

Obr. 4.5: Vyrovnani matice v{ici zavitu

P Posunte matici k zac¢atku zavitu a mirnym tlakem a otacenim ji nasroubuijte na zavit kulickového $roubu.
Tim stérac spravné zapadne do zdvitové drazky. Matici musi jit naSroubovat na zavit mirnou silou.
NaSroubujte matici na zavit az do konce.

Pokud je potfebny tocivy moment vyrazné vétsi nebo se matice zasekdava, opét ji vySroubujte a postup
opakuijte.
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Obr. 4.6: NaSroubovéni matice se stéracem na zavit

P Pomalu $roubujte matici dal na zavit a pfi tom pfidrzujte tésnici bfit stérace prstem nebo vhodnym tupym
nastrojem (napf. kusem trubky vhodného priiméru). Tim zajistite, aby tésnici bfit spravné zapadl do
z4avitové drazky.

Upozornéni:

Nepouzivejte Spicaté ani ostré nastroje, jinak hrozi poskozeni tésniciho bfitu.

Obr. 4.7: Pfidrzovani stérace béhem pomalého nasroubovavani matice na zavit

P Nasroubuijte celou matici na zavit a pak dél nejméné o trojnasobek jeji délky. Matici musi jit otacet na
zavitu snadno. Zkontrolujte spravné nasazeni obou stéracu.

b Pred uvedenim do provozu kulickovy Sroub namazte podle navodu k mazani.

4.2.3  Vyména stérace

@ Pozor! Nebezpeéi vécnych skod!
Nespravna montaz mize vést k poskozeni stéracu.
» Konce zavitu musi mit zkosené hrany, odstranéné otfepy a necistoty!

» K nasazovani stéraCe nepouzivejte Spicaté néstroje!

Upozorneéni:

Stérace se vyméniuji jen u matic, které maji v objednacim kédu za oznacenim typu matice pismeno,
napf. R20-05K4-DEB- N -1000-1200-0,023.

Upozorneéni:

Kulickové Srouby HIWIN se standardné dodévaji s namontovanymi stéraci. Pokud je pfesto nutnd demontéz,
postupuijte podle pokyni uvedenych daéle.

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA Strana 16 z 91



HITWWIN. Montézni navod Montaz

4.2.3.1 Demontaz/montaz stérace z NBR/plsti

Pajistny krouzek [4]

Q \ \ Opérny krouzek [1]
\ Stérat z NBR / jako volitelnd moZnost plstény stérac [2]

Plechovy krouzek [3]

Pfi Gidrzbé nebo vyméné stérace z NBR za plstény stéra¢ musite dosavadni stéra¢ demontovat. Pfi tom
postupujte podle pokynii uvedenych daéle.

P Posuiite matici az na konec zévitu, aby $lo snadnéji vysadit pojistny krouzek [4].

Obr. 4.8: Matice na konci zavitu

b Pojistny krouzek [4] odstraiite kle§témi na pojistné krouzky.

Obr. 4.9: Odstranéni pojistného krouzku

P> Odstrante plechovy krouzek [3], aby byl volny piistup ke stéraci [2].
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Obr. 4.10: Odstranéni plechového krouzku

P Aby $lo stérac vymeénit snadnéji, demontujte matici podle pokyn v ¢asti 4.2.1. Vzdy k tomu pouzivejte
vhodné montazni pouzdro.

Obr. 4.11: Demont4z matice pomoci montazniho pouzdra

P> Vyjméte stérac [2] z matice. Dbejte na to, aby v matici zlstal vnitini opérny krouzek [1].

Obr. 4.12: Stérac z NBR [2] a vnitini opérny krouzek [1]
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P Nasadte novy stéra¢ do télesa matice a matici opacnym postupem namontujte.

Obr. 4.13: Matice s vlozenym plsténym stéracem

r | _Ag

P Nakonec matici namontujte na zavit podle pokynd v ¢asti 4.2.2.

v" Plstény stérac je namontovany.

4.2.3.2 Demontaz/montaz segmentového stérace

AN

' \ Opéry krouzek [1]
Stérac z NBR / jako volitelnd moznost plstény stérat

\ [21
\ Pouzdro stérate [5]
Segmentovy stérac [6]

U matic s volitelnym segmentovym stéracem [6] se tento stéra¢ musi demontovat pied vyménou stérace z
NBR, resp. plsténého stérace [2]. Pfi tom postupujte podle pokynd uvedenych dale.

P Uvolnéte stavéci Sroubky, které pfidrzuji segmentovy stérac [6] v pouzdre [5].

Obr. 4.14: Uvolnéni stavécich Sroubkl
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Obr. 4.15: Odstranéni segmentového stérace

P> Odstraite Srouby, kterymi je pouzdro stérace [5] upevnéné k matici, a pak sundejte pouzdro stérace z
matice.

Obr. 4.16: 0OdSroubovani pouzdra stérace

v" Segmentovy stéraé je demontovany.

P> Stérac z NBR / plstény stérac [2] demontujte podle pokynd v ¢asti 4.2.3.1.

P Pak opatnym postupem namontujte segmentovy stéra¢ [6]. Upozoriiujeme, Ze segmentovy stérac Ize
namontovat, az kdyz je na zavitu opét namontovana matice s namontovanym pouzdrem stérace.

v Segmentovy stérac je namontovany.
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4.2.4 Tolerance a metody méreni pro kulickové srouby HIWIN

Montaz

Tabulka 4.1: Radidlni hazeni t; na vnéjSim prdméru na délce |5 vzhledem k roviné AA’ (méreni podle normy

DIN ISO 3408)

Pres Do véetné I

6 12 80
12 25 160
25 50 315
50 100 630
100 200 1250
Pies Do véetné
= 40

40 60

60 80

80 100

Kulickové Srouby

T0

16

16

16

16

T0

32

T

20

20

20

20
20

T

40

T2

23

23

23

23
23

T2
45
70

115

180

T3

25

25

25

25

25

T3
50
75
125

200

T4

25

25

25

25

25

T4
50
75
125

200

T5

32

32

32

32
32

15
64
96
160

256

[5p

BS-04-4-CS-2409-MA

tE'maxp

T7

40

40

40

40

40

T7
80
120
200

320

T10

80

80

80

80
80

T10
160
240
400

640
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Montaz

Tabulka 4.2: Radialni hazeni t, , sedla loZiska na délce | vzhledem k roviné AA’ (méfeni podle normy

DIN IS0 3408)
Pres Do véetné
6 20
20 50
50 125
125 200

BF sedlo loZiska

| TO T1 T2 T3 T4 T5
80 6 10 11 12 12 20
125 8 12 14 16 16 25
200 10 16 18 20 20 32
315 = = 20 25 25 40
BF
TL%% s,
— ‘ l‘\l\l\ll T I I
[] _HJ_E_‘.‘ r’L
‘ A A
2d0 2C|0
L

T7
40
50
63
80

T10
63
80
100

125

Tabulka 4.3: Radidlni hazeni t, , sedla loZiska vzhledem k ose tGseku zavitu (méfeni podle normy DIN I1SO

3408)

Pres

12
20
32
50
80

Kulickové Srouby

Do véetné

8
12
20
32
50
80
125

T0

T

10

BS-04-4-CS-2409-MA

T3

T5
10
1
12
13
15
17

20
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Montaz

Tabulka 4.4: Radialni hazeni t, ; priméru koncového cepu vzhledem k sedlu loZiska (méfeni podle normy

DIN 1SO 3408)
Pres Do vcetné | T0 T1 T2 T3 T4 T5
6 20 80 4 5 6 6 6 8
20 50 125 5 6 7 8 8 10
50 125 200 6 8 8 10 10 12
125 200 315 = = 10 12 12 16
BF
S|
T T T e f I
| I [
H—EJ—H j I\
e it 1 TN
2dg 2dg ly
BF sedlo loZiska

T7
12
16
20

25

T10

20
25
32

Tabulka 4.5: Radidlni hazeni t, , priméru koncového ¢epu vzhledem k ose sedla loZiska (méfeni podle normy

DIN IS0 3408)
Pies Do véetné
= 8
8 12
12 20
20 32
32 50
50 80
80 125

T0

T T3
5 8
5 8
6 9
7 10
8 12
9 13
10 15

T5
10
1
12
13
15
17

20

Tabulka 4.6: Celni hézeni t, ; dosedaci plochy pro loZisko vzhledem k roviné AA’ (méfeni podle normy

DIN ISO 3408)
Pres Do véetné T0 T1 T2 T3 T4 15
6 63 3 3 3 4 4 5
63 125 3 4 4 5 5 6
125 200 = = 6 6 6 8
BF
4 5|
%%:E [ [t fw F_<‘
' l Ly L |
A Al \
d 2dg 2dg
BF sedlo loziska

Kulickové Srouby

BS-04-4-CS-2409-MA

T7

10
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Montaz

Tabulka 4.7: Celni hézeni t, , dosedaci plochy pro loZisko vzhledem k ose zévitu kulickového Sroubu
(méfeni podle normy DIN 1SO 3408)

Pres

12
20
32
50
80

Do véetné
8

12

20

32

50

80

125

T0

T

T3

T5

Tabulka 4.8: Celni hézenf t, dosedaci plochy matice kulickového Sroubu (jen u pfedepnutych matic) vzhledem
k roviné AA’ (méfeni podle normy DIN IS0 3408)

Pres
16
32
63
125

250

Do véetné
32

63

125

250

500

T0 T1 T2 T3 T4 T5
8 10 10 12 12 16
10 12 12 16 16 20
12 16 16 20 20 25
16 20 20 25 25 32
= = 15 32 32 40
- ]
} g NS
L 0 I S P | SO
A~ D2
2dg

7
20
25
32
40
50

T10

Tabulka 4.9: Radidlni hazeni t,, vnéjsiho priméru matice kulickového Sroubu (jen u piedepnutych a
pohénénych matic) vzhledem k roviné AA’ (méfeni podle normy DIN ISO 3408)

Pies
16
32
63
125

250

f

Do véetné
32

63

125

250

500

fixované

Kulickové Srouby

T0 T T2 T3 T4 T5
8 10 10 12 12 16
10 12 12 16 16 2
12 16 16 20 20 25
16 2 2 25 25 2
- - - 3 2 40
nd ~ <, f
[T / |V WA U L
'—'—I_lLL\_"" RNV \ KRR RIRAI IR
| U L 7 f
Dy FF*U—‘FH AJ—
P =g S
2dg 2dg
BS-04-4-CS-2409-MA

7
20
25
32
40

50

T10
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Tabulka 4.10: Odchylka rovnobéznosti t;, pravouhlé matice kulickového $roubu (jen u predepnutych matic)
vzhledem k roviné AA’ (méfeni podle normy DIN 1SO 3408)

T0 T1 T2 T3 T4 T5 T7 T10
14 16 16 20 20 25 32 =
*
-
(AELEEE T LR L TR =
AN IRAIRRRLR (RIRLR R RRLRN RN g MK LML AR T =
et = 8
A A’
2dg l 2dg

f fixované

4.3.1 Pozadavky na montazni plochu
dostatecné pevna a tuha
rovinnost < 0,06 mm
rovnobéznost s linedrnim systémem < 0,06 mm

Cista

4.3.2 Pozadavky na cistotu

Necistoty mohou vést k poskozeni valivého loZiska. Ke znecisténi mohou pfispét zbytky Cisticich prostedk!
Opatreni k udrzovani Cistoty:

Dbejte na Cistotu mista montaze.

Ocistéte zékladni plochu.
Upozornéni:

K Cisténi pouzivejte jen tékava rozpoustédla a hadriky nepoustéjici vlakna!

Upozornéni:

Loziskovou jednotku vybalte az tésné pred montdzi. Nemusite z téchto soucdsti odstranovat protikorozni
ochranu.

4.3.3 Montaz loziskové jednotky

Upozornéni:

Jednotlivé soucasti loZiskovych jednotek jsou vzajemné slicované a nesmi se rozmontovavat, protoZe by se
pfi tom poSkodila loZiska.

Upozornéni:

PFi montazZi loziskovych jednotek davejte pozor, aby se tésnéni neposkodila o ostré hrany.

Upozornéni:

Jmenovité utahovaci momenty jsou uvedené v pfislusnych datovych listech k loZisk(im.

Namontujte matici kulikového $roubu do aplikace. Srouby pfi tom dotahnéte jen zlehka.
Upevnéte volné loZisko pojistnym krouzkem na zavit kulickového $roubu (viz Qbr. 4.17).

Upevnéte pevné lozisko pojistnou matici na pfisluSnou stranu zavitu. Pfi tom utahnéte pojistnou matici
nejprve dvojnasobkem jmenovitého utahovaciho momentu a po 10 minutdch ji opét povolte. Pak pojistnou
matici utdhnéte jmenovitym utahovacim momentem.

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA Strana 25z 91



HITWWIN. Montézni navod Montaz

Obr. 4.17: RozloZeny pohled na kulickovy Sroub s loziskovymi jednotkami
/ Va
7
H /
mepsil

Pevné loZisko Yolné lozisko

/

1

all
@f

Upozornéni:
Aplikace kulickového Sroubu s linearnim vedenim pouzije linearni vedeni k vyrovnani loZiskovych jednotek.

Prijed'te s aplikaci co nejbliz k pevnému lozisku (viz Obr. 4.18).

Obr. 4.18: Kuli¢kovy $roub u levého dorazu k vyrovnani pevného loZiska

Upozornéni:
Loziskova jednotka se vlivem reakce linearnich vedeni dostane do optimalni radidlni polohy (viz Qbr. 4.19).

Obr. 4.19: Pevné loZisko pod vlivem reakce

P> Prisroubujte pevné lozisko.

b Utahnéte $rouby matice.
b Prisunte aplikaci co nejbliz k volnému loZisku.

b Prisroubuijte volné loZisko.

Upozornéni:
Doporucujeme zajistit vSechny Srouby proti povoleni.

Upozornéni:
Pojistnou matici musite zajistit proti povoleni stavécim Sroubkem.

Ted musi jit aplikace posouvat konstantni silou v celém rozsahu zdvihu.

v" Kuligkovy $roub s loZiskovymi jednotkami je namontovany.
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4.4.1 Pozadavky na montazni plochu
dostatecné pevnd a tuha
dodrzovat kruhovitost sedla loZiska (IT 5)
nelakovana

Cista

4.4.2 Pozadavky na Cistotu
Necistoty mohou vést k poskozeni valivého loZiska. Ke znecisténi mohou pfispét zbytky Cisticich prostfedka!
Opatreni k udrzovani Cistoty:
Dbejte na Cistotu mista montaze.
Ocistéte sedlo loZiska.
Upozornéni:
K ¢isténi pouzivejte jen tékava rozpoustédla a hadriky nepoustéjici vlakna!
Upozornéni:
Lozisko vybalte az tésné pfed montazi. Nemusite z téchto soucasti odstranovat protikorozni ochranu.

4.4.3 Montaz loziska

Upozornéni:

PFi montazi loziska dbejte na to, aby sila k zalisovani piisobila jen na zalisovavany krouzek. Z&dn sila nesmi
pfi montazi plsobit pres kulicky.

Upozornéni:

PFi tésnéjsim licovani je vhodné lozisko zahrat, aby Slo nalisovat snadnéji.

Upozornéni:

Jmenovity utahovaci moment je uvedeny v prislusném datovém listu k lozisku.

Upevnéte pevné loZisko pojistnou matici na pfisluSnou stranu hfidele. Pfi tom utahnéte pojistnou matici
nejprve dvojnasobkem jmenovitého utahovaciho momentu a po 10 minutach ji opét povolte. Pak pojistnou
matici utdhnéte jmenovitym utahovacim momentem.

LoZisko musi dosednout k dosedaci plose.
Pevné lozisko zajistéte proti uvolnéni opérnymi krouzky nebo upnutim.
Volné loZisko zajistéte proti uvolnéni pojistnymi krouzky.

Lozisko je namontované.

4.4.4 Montaz prirubového loziska

Upevnéte pfirubové loZisko pojistnou matici na pfislusnou stranu hfidele. Pfi tom utahnéte pojistnou
matici nejprve dvojnasobkem jmenovitého utahovaciho momentu a po 10 minutach ji opét povolte. Pak
pojistnou matici utdhnéte jmenovitym utahovacim momentem.

Zalisujte pevné loZisko do sedla loZiska. Nagroubujte na sedlo loZiska piirubovy krouzek. Srouby nasad'te
jen zlehka, abyste mohli vyrovnat radialni polohu.

Po vyrovnani hiidele Srouby kfizem dotahnéte.

Lozisko je namontované.

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA Strana 27 z 91



Montazni nvod Udrzba

A\ Nebezpeéi! Nebezpeti zplisobené elektrickym napétim!
Pfed a béhem montédze, demontdze a oprav mohou téci nebezpecné proudy.

Préce nechavejte provadét kvalifikovanym elektrikdfem pouze ve stavu bez napéti!

Pfed praci odpojte nadiazeny systém od elektrického napajeni a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti!

@ Pozor! Nebezpeéi poskozeni kulickového $roubu pfi nespravném &isténi!
Rid'te se pravnimi predpisy a pfedpisy od vyrobce, které se tykaji manipulace s gisticimi prostredky!
Musite zamezit poskozeni kulickového Sroubu Spicatymi predméty!
Pri Cisténi davejte pozor, aby se do obézné drahy ani do matice kulickového Sroubu nedostaly nebo v nich
nezlstaly kovové ¢astice!
Kulickové Srouby je mozné Cistit Cisticim benzinem a olejem.
Jako odmastovadlo mizZete pouzivat trichloretylen nebo obdobny Cistici prostredek.

Po cisténi vSechny dily osuSte a nakonzervuijte, resp. namazte, aby nekorodovaly.
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Aby si kulickové Srouby zachovaly funkénost a zivotnost, vyzaduji dostatecny pfivod maziv.

Déle uvedené udaje a pokyny maji uzivateldm usnadnit vybér vhodného maziva, uréeni jeho odpovidajiciho
mnoZstvi a potfebnych intervall mazani. Tyto pokyny k mazani neznamenaji, Ze uZivatel nemusi stanovené
intervaly mazani ovéfit prakticky a pfipadné je upravit. Po kazdém mazani zkontrolujte, jestli je na pfislusnych
Castech stroje dost maziva (mazaci film).

Maziva
sniZuji opotrebeni,
chrani pfed znecisténim,
zamezuji korozi

Mazivo je konstrukcni prvek a musi se brat v Gvahu uz pfi projektovani strojniho zafizeni. Pfi volbé maziva
musite zohlednit rozsah provoznich teplot, provozni podminky a prostiedi.

6.1.1 Bezpecnost

@ Pozor! Nebezpeéi pro zdravi a Zivotni prostfedil
Kontaktem s mazivy mize dojit k podrazdéni, otravam a alergickym reakcim a také k poskozeni Zivotniho
prostredi.

Pouzivejte pouze vhodna média neskodnd pro clovéka. Vénujte pozornost bezpecnostnim listim
vyrobce!

Vénujte pozornost ekologické likvidaci!

Spravné pouzivani maziv
Tato kapitola slouzi k zajisténi bezpecnosti pfi manipulaci s mazivy. Pfi nespravném zachazeni s mazivy mlize

dojit k poskozeni zdravi nebo usmrceni. Bezpodminecné se fid'te dale uvedenymi pokyny. Pfed manipulaci s
mazivy si vzdy prectéte pfisluSny bezpecnostni list.

Co nejvic zamezte delSi a opakovany kontakt s pokozkou. Potfisnénou pokozku omyjte vodou a mydlem.
PFi praci pouzivejte ochranu pokozky a po praci mastny oSetfovaci krém. Pfipadné noste ochranny odév
odolny vGici olejdm (napf. rukavice a zastéru). Necistéte si ruce petrolejem, rozpoustédly ani chladicimi
mazivy misitelnymi nebo smichanymi s vodou. Olejové mlhy se musi odsdvat na misté vzniku.

0Oc¢i si pred zasazenim chrante ochrannymi brylemi. Pokud presto dojde k zasazeni o¢i, oplachujte
zasazend mista velkym mnozstvim vody. Pokud podrazdéni oci trva, vyhledejte ocniho lékare.

PFi neimysIném poziti nikdy nevyvolavejte zvraceni. Je nutna okamzita lékarska pomoc.

K maziviim jsou obvykle k dispozici bezpecnostni listy odpovidajici smérnici 91/155/EHS. V nich najdete
podrobné informace o ochrané zdravi, prevenci traz(i a ochrané Zivotniho prostredi.

Maziva jsou obvykle latky ohrozujici vodni prostiedi. Proto se nesmi dostat do pddy, vodnich tokl a nadrzi
ani do kanalizace.

Bezpecnostni pokyny ke skladovani maziv

Maziva skladujte v chladu a suchu v dobfe uzavienych nddobdach. Chrante je pfed pfimym sluncem a mrazem.
Maziva se nesmi skladovat spole¢né s potravinami. Maziva se nesmi skladovat spolecné s oxidanty.

Kulickové srouby HIWIN se standardné dodévaji nakonzervované. Ke konzervaci kulickovych $roubi se
pouziva mazaci tuk na valiva a kluzna loZiska, obsahujici mineralni olej jako zakladni olej a zahustovadla
podle normy DIN 51825 (K2K), tfida NLGI 2. Viskozita zakladniho oleje: 60 mm2/s. Pfed uvedenim do provozu
musite provést prvni mazani (viz ¢ast 6.7.1.1).
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Jako maziva se mohou pouzivat oleje, tuky nebo také tekuté tuky.

Pouzivaji se stejna maziva jako pro valivé loZiska. Volbu maziva a zpisob pfivodu je obvykle mozné
pfizplisobit mazani ostatnich soucasti stroje.

Upozornéni:

Nesmi se pouzivat maziva obsahujici MoS2 nebo grafit.

Je nutné zkontrolovat vzajemnou misitelnost riiznych maziv. Mazaci oleje na bazi minerélnich olejli jsou
misitelné pfi stejné klasifikace (napf. CL) a podobné viskozité (maximalni rozdil jedné tfidy).

Mazaci tuky Ize vzajemné misit, pokud jsou stejné zékladni oleje a stejny typ zahustovadla. Musi mit
podobnou viskozitu zakladniho oleje. Smi se liSit maximalné o jednu tfidu NLGI.

PFi pouziti jinych nez uvedenych maziv je nékdy nutné pocitat s kratSimi intervaly domazavani a snizenim
vykonu. Je nutné pocitat s chemickymi interakcemi mezi plasty, mazivy a konzervacnimi prostiedky.

Tabulka 6.1: Misitelnost mazacich tukd HIWIN

GO1
G02
G03
G04

G05

Tabulka 6.2: Kompatibilita nakonzervovanych vyrobkd s tuky HIWIN

Standardni kulickové srouby

Vysokozatézové kulickové
Srouby

misitelné

¢asteéné misitelné

Doporuceni:

U maziv, kterd jsou pouze ¢astecné misitelna, pred pouzitim nového tuku co nejvic spotfebujte dosavadni tuk.
Po zméné na novy tuk musi byt mnozstvi pro domazavani kratkodobé vétsi.

U maziv, kterd nejsou misitelnd, by se mél stary mazaci tuk kompletné odstranit a teprve potom doplnit novy
mazaci tuk.

Vybér maziva podstatné zavisi na provozni teploté a riiznych provoznich vlivech, jako je napf. intenzita
zatizeni, otfesy, vibrace nebo aplikace s kratkym zdvihem. Nékdy jsou také speciélni pozadavky, napf. pouziti
v kombinaci s koncentrovanymi nebo agresivnimi latkami, v Cistych prostorach, podtlaku nebo v
potravinarstvi.

V kapitole 6.8 jsou uvedené zplisoby pouZiti a vhodna maziva. V pfipadé pochybnosti se o optimainim
zplisobu mazani poradte s dodavatelem maziva.
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PFi pouzivani systému centralniho mazani doporuCujeme pred jeho pfipojenim provést prvni mazani

(viz ¢ast 6.7.1.1) ruénim mazacim lisem. Déle dbejte na to, aby byly v§echny rozvody a prvky napInéné
mazivem az k mazanym mistiim a neobsahovaly vzduchové bubliny.

Nepouzivejte dlouhé rozvody ani trubky malého priiméru. Potrubi nainstalujte se spadem. Pocet impulzl
vyplyvé z diléich objem( a velikosti pistového rozdélovage. Rid'te se také pokyny od vyrobce mazaciho
zafizen.

Kulickové srouby HIWIN Ize podle zplisobu pouZivani mazat tukem, tekutym tukem nebo olejem. Potiebny
mazaci tlak zavisi na jmenovitém priiméru, mazivu, délce pfivodu a druhu mazaci pfipojky.

Upozornéni:
Nadmérnym mazacim tlakem a nadmérnym mnoZzstvim maziva se mize poskodit matice kulickového Sroubu.

Zvlasté matice kulickovych $roub( s plsténym nebo bfitovym tésnénim se musi mazat velmi peclivé, jinak by
se mohla tésnéni poskodit.

6.7.1 Obecné pokyny k mnoZstvi maziv

6.7.1.1  Prvni mazani pfi uvedeni do provozu

Kulickové Srouby HIWIN se standardné dodavaji nakonzervované. Prvni mazani se provadi ve tfech krocich:
Pouzijte mnozstvi tuku podle tabulky odpovidajici vyrobni fadé. Matici tfikrat posunite asi o trojndsobek jeji
délky. Popsany postup opakujte jesté dvakrat.

Prvni mazani pi aplikacich s kratkym zdvihem:

zdvih < dvojndsobek délky matice: Pokud moZno naplanujte a pouzijte mazaci mista na obou stranach
matice.

zdvih < 0,5 x délky matice: Pokud mozno napldnujte a pouZijte mazaci mista na obou stranach
matice. Pfi tom matici kulickového Sroubu nékolikrat posurite o
dvojndsobek jeji délky. Pokud to neni mozné, obratte se na nds.

Pri aplikacich s kratkym zdvihem pouZivejte dvojnasobné mnozstvi maziva, nez je uvedeno v pfisluSnych
tabulkdch.

U matic bez mazaci pfipojky aplikujte mazivo pres zavit.

6.7.1.2 Domazavani

Intervaly mazani velmi zavisi na provoznich podminkdch (jmenovité velikosti, stoupani, otackéch, zrychleni,
zatizeni atd.) a podminkach prostiedi (teploté, vyskytu kapalin atd.). Pokud pdsobi okolni vlivy jako velké
zatiZeni, vibrace a necCistoty, jsou intervaly mazani kratsi. Pfi Cistém prostiedi a malém zatiZeni Ize intervaly
mazani prodlouZit.

Kdyz jsou kulickové Srouby namontovény svisle, musite domazavaci mnozstvi zvySit asi 0 50 %.

Za normalnich provoznich podminek plati uvedené intervaly mazani.

Pri aplikacich s kratkym zdvihem pouzivejte k domazéavéni dvojndsobné mnozstvi maziva.

Vybér maziva podstatné zdvisi na provozni teploté a rliznych provoznich vlivech, jako je napf. intenzita
zatiZenli, otfesy, vibrace nebo aplikace s kratkym zdvihem. Nékdy jsou také specidlni poZzadavky, napf. pouziti
v kombinaci s koncentrovanymi nebo agresivnimi latkami, v Cistych prostorach, podtlaku nebo v
potravinarstvi.

Daéle jsou uvedené priklady pouziti a vhodna maziva. V pfipadé pochybnosti se o optimalnim zpisobu mazani
poradte s dodavatelem maziva.
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6.8.1 Mazani tukem

K mazani tukem doporuCujeme pouzivat mazaci tuky na valiva a kluznd loZiska, obsahujici mineralni olej jako
zékladni olej a zahustovadla podle normy DIN51825 (K1K, K2K), v pfipadé vysokozatéZovych aplikaci s
prisadami EP (KP1K, KP2K). PouZivejte maziva tfidy NLGI 1 nebo 2, jiné tfidy konzistence Ize pouzit po

konzultaci s dodavatelem maziva.

Upozornéni:
Nesmi se pouzivat tuky obsahujici pevné latky jako grafit nebo M0OS2.

Dale uvedené (idaje maziv slouzi jako priklady a maji jen usnadnit vybér. Jind maziva Ize zvolit po konzultaci s

dodavatelem maziv ohledné zpGsobu aplikace.

6.8.1.1  Standardni aplikace

Zatizeni: max. 15 % dynamické anosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Tabulka 6.3: Tuky doporucené pro standardni aplikace

HIWIN G05

Kliiber MICROLUBE GL-261

Mobil Mobilux EP1

Fuchs Lubritech Lagermeister BF2

Lubcon TURMOGREASE CAK 2502
BECHEM Ceritol CF 2

6.8.1.2 Vysokozatézové aplikace

Zatizeni: max. 50 % dynamické dnosnosti
Rozsah teplot: 0az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Tabulka 6.4: Tuky doporucené pro vysokozatézové aplikace

HIWIN GO1

Kliiber Kliiberlub BE 71-501
Fuchs Lubritech Lagermeister EP2
Lubcon TURMOGREASE Li 802EP

6.8.1.3  Aplikace v ¢istych prostorach

Zatizeni: max. 50 % dynamické inosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Tabulka 6.5: Tuky doporucené pro aplikace v Cistych prostorach

HIWIN G02
Kliiber Kliiberalfa HX 83-302
Fuchs Lubritech gleitmo 591
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6.8.1.4  Aplikace v Cistych prostorach s vysokymi rychlostmi

Zatizeni: max. 50 % dynamické dnosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: >120 000

Tabulka 6.6: Tuky doporucené pro aplikace v Cistych prostorach s velkymi rychlostmi

HIWIN GO03

Kliiber Isoflex Topas NCA52

6.8.1.5 Aplikace s vysokymi rychlostmi

Zatizeni: max. 50 % dynamické dnosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: >120 000

Tabulka 6.7: Tuky doporucené pro aplikace s velkymi rychlostmi

HIWIN G04
Kliiber Isoflex NCA15
Lubcon TURMOGREASE Highspeed L252

6.8.1.6  Aplikace v potravinarstvi podle normy USDA H1

Zatizeni: max. 15 % dynamické dnosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Tabulka 6.8: Tuky doporucené pro aplikace v potravinafstvi podle normy USDA H1

Kliiber Kliibersynth UH1 14-151
Mobil Mobilgrease FM102
Fuchs Lubritech GERALYN 1

6.8.2 Mazani tekutym tukem

Mazani

V systémech centralniho mazani se ¢asto pouzivaji tekuté tuky, protoze se diky tekutéjsi konzistenci v

systému |épe rozptyli.
Rid'te se ddaji od vjrobce mazaciho zafizeni.

Dale uvedené (idaje maziv slouzi jako pfiklady a maji jen usnadnit vybér. Jind maziva Ize zvolit po konzultaci s
dodavatelem maziv ohledné zpGsobu aplikace a pouzivaného systému centralniho mazani.

Rid'te se také pokyny od vyrobce mazaciho zafizeni.

6.8.2.1 Standardni aplikace

Zatizeni: max. 15 % dynamické anosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Tabulka 6.9: Tekuté tuky doporucené pro standardni aplikace

Kliiber MICROLUBE GB 00
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400
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6.8.2.2 Vysokozatézové aplikace

Upozornéni:
Pouziti tekutych tuki pro vysokozatézové aplikace doporu¢ujeme konzultovat s vyrobcem maziva.

6.8.2.3  Aplikace v Cistych prostorach / podtlaku

Upozornéni:
Pouziti tekutych tukd pro aplikace v éistych prostorach / podtlaku doporucujeme konzultovat s vyrobcem
maziva.

6.8.2.4  Aplikace s vysokymi rychlostmi

Zatizeni: max. 50 % dynamické anosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: >120 000

Tabulka 6.10: Tekuté tuky doporucené pro aplikace s velkymi rychlostmi

Kliiber Isoflex Topas NCA5051
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400

6.8.2.5 Aplikace v potravinarstvi podle normy USDA H1

Zatizeni: max. 15 % dynamické dnosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Tabulka 6.11: Tekuté tuky doporucené pro aplikace v potravinafstvi podle normy USDA H1

Kliiber Kliibersynth UH1 14-1600
Mobil Mobilgrease FM 003
Fuchs Lubritech GERLYNN 00

6.8.3 Mazani olejem

Vyhodou mazacich olejli je, Ze se rovnomérné rozptyli a Iépe se dostanou na sty¢né body. Naopak nevyhodou
mazacich olejli je, Ze vlivem gravitace stékaji do dolni ¢sti produktu a mohou se rychleji znecistovat. Proto je
spotfeba vétsi nez pfi mazani tukem. Mazéni olejem je obvykle vhodné jen pfi pouzivani centralnich mazacich
jednotek nebo pro vyrobky vybavené mazaci jednotkou.

Rid'te se ddaji od vyrobce mazaciho zafizeni.

Dale uvedené tidaje maziv slouzi jako pfiklady a maji jen usnadnit vybér. Jind maziva Ize zvolit po konzultaci s
dodavatelem maziv ohledné zpiisobu aplikace a pouzivaného systému centrdlniho mazani.

6.8.3.1 Standardni aplikace

Zatizeni: max. 15 % dynamické dnosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Tabulka 6.12: Oleje doporucené pro standardni aplikace

Kliiber Kliiberoil GEM 1-150 N
Mobil Mobilgear 630
Fuchs Lubritech GEARMASTER CLP 320
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6.8.3.2 Vysokozatézové aplikace

Upozornéni:

Pouziti olejd pro vysokozatézové aplikace doporuc¢ujeme konzultovat s vyrobcem maziva.

6.8.3.3  Aplikace v Cistych prostorach

Zatizeni: max. 50 % dynamické inosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Tabulka 6.13: Oleje doporucené pro aplikace v Cistych prostorach

Kliiber Tyreno Fluid E-95 V

Mobil Mobilgear 626

6.8.3.4  Aplikace s vysokymi rychlostmi

Zatizeni: max. 50 % dynamické dnosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: >120 000

Tabulka 6.14: Olej doporuceny pro aplikace s velkymi rychlostmi
Kliiber Kliiberoil GEM 1-46 N

6.8.3.5 Aplikace v potravinarstvi podle normy USDA H1

Zatizeni: max. 15 % dynamické dnosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Tabulka 6.15: Olej doporuceny pro aplikace v potravinafstvi podle normy USDA H1

Kliiber Kliiberoil 4 UH1-68 N
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6.8.4 Maziva HIWIN a prisluSenstvi

6.8.4.1

Tuky HIWIN

Tabulka 6.16: Prehled tukd HIWIN

Typ Oblast aplikace Cislo artiklu
mazaciho
tuku Kartus 70 g Kartus 400 g Plechovka 1 kg
. HIWIN
GO1 Vysokozatézové aplikace 20-000335 20-000336 20-000337
G02 Aplikace v Cistych prostorach 20-000338 20-000339 20-000340
G03 Aplikace v Cistych prostorach+ 20-000341 20-000342 20-000343
vysoka rychlost
G04 Vysoka rychlost 20-000344 20-000345 20-000346
G05 Standardni tuk 20-000347 20-000348 20-000349
6.8.4.2 Mazaci lisy a mazaci adaptéry
A1: Hydraulicka spojka A2: Duta koncovka
Pro kuzelovou maznici podle normy DIN 71412, vnéj$i  Pro kuZelovou a kulovou maznici podle norem
pramér 15 mm DIN 71412 / DIN 3402, vnéjsi primér 10 mm
Obr. 6.1: A1 Obr. 6.2: A2

A3: Duta koncovka s mazacim adaptérem Ad4: Kulata koncovka s mazacim adaptérem

Pro kulovou maznici podle normy DIN 3402, vnéjsi Pro trychtyfovou maznici podle normy DIN 3405, vnéjsi
prdmér 6 mm prdmér 6 mm

Obr. 6.3: A3 Obr. 6.4: A4

d

A5: Hrotova koncovka s mazacim adaptérem A6: Uhlova hrotové koncovka s mazacim adaptérem

Obr. 6.5: A5

Obr. 6.6: A6
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Sada mazacich adaptért a koncovek

Obr. 6.7: Mazaci adaptér a koncovky A3, A4, A5, A6

0 |

Set GN-400C: Velky mazaci lis a adaptér A1, A2

Obr. 6.8: GN-400C

0 L

Obr. 6.9: GN-80M

Mazani

Tabulka 6.17: Pfehled mazacich list HIWIN a pfisluSenstvi

Cislo artiklu

20-000352
20-000332
20-000353
20-000333
20-000358

Kulickové Srouby

Obsah

GN-80M (obr. 7.22)

GN-400C (obr. 7.21)

BS-04-4-CS-2409-MA

Sada mazaciho
adaptéru
a trysek (obr. 7.20)

Set GN-80M: Maly mazaci lis a adaptér A1, A2

Primé plnéni  Kartuse

704¢
709
400¢g

40049
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Tabulka 6.18: Prehled maznic a doporucenych adaptéri na mazaci lis

W
S
N M3

M6
M8 x 1

1/8 PT

\ M3

/\ Kulové maznice

\ TfyChtylfova, -
\\\\\\\\‘\\\\\

20-000275

Kuzelova maznice

20-000278

20-000279

20-000280

20-000370

20-000328

" volitelnd moznost pfi omezeném montaznim prostoru

A2, A3"

A1,A2"
A1,A2"

A1,A2"

A4

A4

Mazani

@ Pozor! Nebezpeti poskozeni kuligkovych $roubd pfi neprovedeném nebo nespravném mazéni!

Pokud neprovedete prvni mazani nebo pouzijete pfili§ mnoho maziva / pfilis velky mazaci tlak, mGze dojit k
poskozeni nebo zniCeni produktu.

Kulickové Srouby nikdy neuvéadéjte do provozu bez prvniho mazani!

Aby nedoslo k poskozeni produktu, musite bezpodminecné dodrzovat uvedené postupy!

Dale uvedena mnoZstvi maziv jsou orientacni a podle podminek prostiedi se mohou lisit.

6.9.1

MnoZstvi maziv a intervaly mazani pii mazani tuky

Tabulka 6.19: MnoZstvi maziva pfi mazani tuky pro matice DEB-x, DDB-x, ZE, SE, SEM, AME

R16-05_3
R16-05_4
R16-10_3
R16-16_2
R20-5_4

R20-10_3
R20-20_2
R25-5_4

R25-10_3
R25-10_4
R25-25_2

R32-5_5

Mnozstvi maziva
pro prvni mazani [g]

0,2 (3%

0,2 (3x

o

,3 (3%

o

,3 (3x

o

,3 (3%
3x
3x
3x
3x
3x

1,0

(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(3x
(

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

0,6 (3x

Kulickové Srouby

Mnozstvi maziva Mnozstvi maziva
pro domazavani [g]  pro prvni mazéni [g]

0,3
0,4
0,6
0,7
0,6
09
1,3

08

0,3 (3%)
0,4 (3%)

BS-04-4-CS-2409-MA

Mnozstvi maziva Draha pojezdu
pro domazavani [g] [km]

0,6

08

1,2

1.5
2,3

3,1

2,5

100
100
200
320
100
200
400
100
200
200
500

100
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R32-10_3
R32-10_4
R32-10_5
R32-10_5-H
R32-20_2
R40-5_5
R40-10_3
R40-10_4
R40-20_2
R40-40_2
R50-5_5
R50-10_4
R50-10_5
R50-20_3
R63-10_6
R63-20_3
R63-20_4
R63-20_5
R63-20_6-H
R80-10_6
R80-20_4
R80-20_5
R80-20_6-H

R80-20_7-H

Mnozstvi maziva

pro prvni mazéni [g]

0,9 (3x)
12 (3%)

9,2 (3x)
12,3 (3x)
15,3 (3x)
22,9 (3%)
7,5 (3%)
16,8 (3x)
21,0 (3%)
29,0 (3%)

33,9 (3%)

Mnozstvi maziva Mnozstvi maziva
pro domazavani [g]  pro prvni mazani [g]

17
23
2,9
72
57
16
45
6,0
6,6
12,1
20
74
9,2
19
11,5
184
24,5
30,6
459
149
335
419
58,1

67,8

1,8 (3x)
2,3 (3%)

14,9 (3x)
26,9 (3x)

33,5 (3)

Mazani

Mnozstvi maziva Draha pojezdu
pro domazavani [g] [km]

35
4,6
58
11,5
11,5
3,0
11,9

13,3

39

11,8
14,7
23,8

22,9

49,0

29,8

53,7

67,1

Tabulka 6.20: MnoZstvi maziva pfi mazani tuky pro matice DEB-x, DDB-x, ZE, SE, SEM, AME

R08-02,5_2
R10-02,5_2
R10-04_2
R12-04_1
R12-05_4
R12-10_3
R15-05_4

R16-05_3

R16-10_3-FSCDIN

R16-10_3-RSI

R16-16_3

Kulickové Srouby

Mnozstvi maziva pro prvni

mazani [g]
0,03 (3)
0,03 (3x)
0,08 (3x)
0,03 (3x)
0,07 (3x)
0,15 (3%)
0,19 (3x)
0,18 (3x)
0,3 (3)

0,4 (3x)

0,5 (3x)

Mnozstvi maziva pro
domazavani [g]

0,05

0,06

0,30
0,38
0,36
0,6
0,7

1,0

BS-04-4-CS-2409-MA

200
200
200
200
400
100
200
200
400
800
100
200
200
400
200
400
400
400
400
200
400
400
400
400

Dréha pojezdu [km]

50

50

80

80

100

200

100

100

200

200

320
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Mnozstvi maziva pro prvni Mnozstvi maziva pro Draha pojezdu [km]
mazani [g] domazavani [g]
R16-20_2 0,4 (3x) 0,9 400
R20-05_4 0,3 (3x) 0,6 100
R20-10_3-FSCDIN 0,4 (3x) 0,9 200
R20-10_3-RSI 1,0 (3x) 1,9 200
R20-20_2 0,6 (3x) 1,3 400
R20-20_4 1,3 (3x) 2,5 400
R25-05_4 0,4 (3x) 0,8 100
R25-10_4 0,8 (3x) 1,5 200
R25-25_2 2,0 (3x) 4,0 500
R25-25_4 1,0 (3%) 2,0 500
R32-05_6 0,7 (3x) 1,5 100
R32-10_5 1,4 (3x) 2,8 200
R32-20_3 1,7 (3%) 3,5 400
R32-32_2 2,4 (3x) 49 640
R32-32_4 1,2 (3x) 2,4 640
R40-05_6 0,9 (3x) 1,8 100
R40-10_4 3,0 (3x) 6,0 200
R40-20_3 5,0 (3x) 10,0 400
R40-40_2 12,1 (3%) 242 800
R40-40_4 6,0 (3x) 12,1 800
R50-05_6 1,1(3%) 23 100
R50-10_6 5,3 (3x) 10,5 200
R50-20_5 9,5 (3x) 19,0 400
R50-40_3 14,3 (3x) 28,7 800
R50-40_6 7,2 (3x) 14,3 800
R63-10_6 5,7 (3x) 11,5 200

Intervaly domazavani pri mazani tuky

Pfi mazani tuky jsou intervaly domazavani za standardnich podminek a v ¢istém prostiedi od 200 do 600
provoznich hodin nebo 100 km (orientaéni hodnoty).

Standardni podminky:

Pomér zatizeni: max. 20 % dynamické dnosnosti
Rozsah teplot: -10az+80°C
Otackovy faktor: <120 000

Bez ndrazu a vibraci

Pfi jinych podminkéch a znecisténi jsou intervaly domazavani kratsi.

6.9.2 Mnozstvi maziv a intervaly mazani pfi mazani tekutymi tuky

Pfi pouzivani systému centralniho mazani doporucujeme pfed jeho pfipojenim provést prvni mazani ru¢nim
mazacim lisem.

Déle dbejte na to, aby byly vSechny rozvody a prvky napInéné mazivem az k mazacim mistiim a neobsahovaly
vzduchové bubliny. Nepouzivejte dlouhé rozvody ani trubky malého priméru. Potrubi nainstalujte se spadem.
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Pocet impulzl vyplyva z dilcich objemd a velikosti pistového rozdélovace.
Rid'te se také pokyny od vyrobce mazaciho zafizeni.

Mnozstvi maziva pii mazani tekutymi tuky:

Mnozstvi maziva pfi mazani tekutym tukem jsou stejna jako pfi mazani tukem.
Intervaly domazavani pfi mazani tekutymi tuky:

Intervaly domazavani pfi mazani tekutymi tuky jsou o 50 % krat$i nez intervaly domazavani pfi mazani tuky
(¢as mezi dvéma mazanimi).

Velikost pistového rozdélovace pro davkovaci jednotky (jednocestné systémy) pfi mazani tekutym tukem

Casovy interval mezi jednotlivymi mazacimi impulzy vypljva z domazavaciho mnozstvi, intervalu domazavéni
a velikosti pistového rozdélovace:

Velikost pistového rozdélovace [cm?] L
X Interval domazavani [km]

Interval mazacich impulzid [km] = — — 3
Mnozstvi domazavani [cm?]

6.9.3 Mnozstvi maziv a intervaly mazani pfi mazani olejem

PFi pouzivani systému centralniho mazani dbejte na to, aby byly vSechny rozvody a prvky naplnéné mazivem
az k mazacim mistlim a neobsahovaly vzduchové bubliny. Nepouzivejte dlouhé rozvody ani trubky malého
prdméru. Potrubi nainstalujte se spadem.

Pocet impulzd vyplyva z diléich objemd a velikosti pistového rozdélovace.

Rid'te se také pokyny od vjrobce mazaciho zafizeni.

Tabulka 6.21: Mnozstvi maziva pfi mazani olejem

Diléi mnoZstvi oleje [cm?] Mnozstvi oleje [cm?]
8 0,2 (3x) 0,1
10 0,2 (3x) 01
12 0,2 (3x) 01
16 0,3 (3%) 0,2
20 0,3 (3%) 03
25 0,5 (3x) 0,5
32 0,5 (3%) 0,5
40 0,9 (3%) 07
50 1,1(3%) 1,0
63 2,0 (3%) 1,5
80 3,0 (3x) 2,0

Mazani olejovou lazni:
Pfi mazani olejovou lazni musi byt zavit 0,5 az T mm nad hladinou oleje.

Intervaly domazavani pii mazani olejem:
Intervaly domazavani pfi mazani olejem nesmi byt pfi mnoZstvi oleje uvedeném vySe delSi nez 8 hodin.

Velikost pistového rozdélovace pro davkovaci jednotky (jednocestné systémy) pfi mazani olejem
Casovy interval mezi jednotlivymi mazacimi impulzy vypljva z domazévaciho mnoZstvi, intervalu domazavani
a velikosti pistového rozdélovace:

Velikost pistového rozdélovace [cm?]

Interval mazacich impulzid [km] = X Interval domazavani [km]

MnoZstvi domazavani [cm?]
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V této kapitole jsou popsany mozné zavady kulickovych Sroubil a zplisob jejich prevence. Jsou také popsana
néktera méfici zafizeni, kterymi mize uZivatel zjistit pfic¢iny nadmérné vile.

Nejbéznéjsi priciny zavad Ize rozdélit do Ctyr kategorii:

7.21 Nadmérna viile
Neprovedené nebo nedostatecné predepnuti:

Pokud se pfi umisténi kulickového $roubu ve svislé poloze matice posouva vlastni tizi doll a otaci se kolem
zdvitu, ma kulickovy $roub vili nebo je malo piedepnuty. V nepfedepnutych kulickovych Sroubech mize byt
vyraznd axialni vile, a proto se pouzivaji v aplikacich, kde neni primarni velkd presnost.

Spole¢nost HIWIN urCuje potiebné predepnuti pro konkrétni aplikaci a s odpovidajicim predepnutim kulickové
Srouby dodava. Proto je pfi objednavani kulickovych Sroubd HIWIN zvlast dilezZité podrobné a piesné popsat
podminky pouzivani.

Obr. 7.1: Konstrukce kulickového Sroubu

| el
Bv7anl

Pfi¢inu abnormdlni vile v kulickovém Sroubu Ize zjistit témito méfenimi:

7

Do stfedového otvoru na jednom konci zavitu kuli¢kového $roubu vlepte kulikovou mérku. Ciselnikovym
ichylkomérem zméfte axidlni vili kulickové mérky pfi otdceni zavitu kulickového Sroubu. (Obr. 7.2 (a)).
Kdyz je spravné namontované lozisko, matice kulickového Sroubu a téleso matice, nesmi byt pohyb vétsi
nez 0,003 mm.

Ciselnikovym dchylkomérem zméfte relativni pohyb mezi télesem loZiska a sedlem loZiska pfi otaéeni
zavitu kulickového Sroubu (Obr. 7.2 (b)). Jakdkoli nenulové naméfena hodnota znameng, Ze loZisko neni
dost tuhé nebo je nespravné namontované.

Zkontrolujte relativni pohyb mezi lozem stroje a télesem matice kulickového Sroubu (0br. 7.2 (c)).

Zkontrolujte relativni pohyb mezi télesem matice kulickového Sroubu a pfirubou kulickového Sroubu
(Obr. 7.2 (d)). Pokud uvedenymi kontrolami nic nezjistite, ale viile mezi dily je, kontaktujte spolecnost
HIWIN. Nékdy je nutné zvysit predpéti nebo tuhost kulickového Sroubu.
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Obr. 7.2: Zjisténi pficiny abnormalni ville
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Stdl stroje Sedlo loZiska
Maticovy domek Téleso loziska

7.2.2 Nadmeérna deformace krutem

Nespravna volba materidlu:
Tabulka 7.1 obsahuje prehled materidld, které se pouzivaji na zavity a matice kulickovych Sroubd.

Tabulka 7.1: Material

Komponent Valcované kulickové Okruzované kulickové Brousené kulickové Srouby
Srouby Srouby
zavit 1.1213 1.1213 1.7228
1.7225
Matice ! 1.6523 "
Kulicky 1,3505

") Specialni matice 16MnCr5B

Nesprdvné tepelné zpracovani:
PFilis slaba tepelné zpracovanad vrstva, nerovnomeérné tepelné zpracovani povrchu, prilis mékky materidl.
Standardni hodnoty tvrdosti kulicek, matic a zavitl kulickovych $roubii obsahuje Tabulka 7.2.

Tabulka 7.2: Standardni tvrdosti

Zévit 58 - 62 HRC
Matice 58 - 62 HRC
Kulicky 62 - 66 HRC

Konstrukéni vady, pfilis velky pomér délky vici praméru atd.:

Cim mensi ma zavit pomér délky vici priméru (ukazatel L/D), tim je tuzsi. Doporuéujeme ukazatel L/D
mensi nez 60. PFili$ velka hodnota L/D mizZe vést k vyrazné deformaci krutem. Pokud mozno nepouzivejte
jednostranné uloZeni kulickového Sroubu.

Nespravna volba lozisek:

K ulozeni kulickovych $roubl pouzivejte kuliCkova loZiska s kosothlym stykem. Zvlasté doporucujeme
kulickova loZiska s kosodhlym stykem urcena specialné pro kulickové Srouby. Pokud dochazi k axialnimu
zatizeni, maji normalni kuli¢kova loZiska velkou axidlni vili. Proto tato loZiska v aplikacich s axialnim
zatiZenim nepouZzivejte.

Nedostatecna tuhost télesa matice nebo télesa loZiska

Téleso namontované na matici kulickového Sroubu nebo na loZisku se mize kroutit vlivem hmotnosti
soucasti nebo zatiZeni stroje, pokud neni dost tuhé. Tuhost télesa matice Ize zkontrolovat pomoci
zkusebni konstrukce podle obr. 7.2 (d). Podobnou zkusebni konstrukci Ize pouzit ke kontrole tuhosti
télesa loZiska.
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Nespravna montaz télesa matice nebo télesa loziska

- Soucdsti se mohou uvolnit vlivem vibraci nebo kv(li chybéjicim licovanym perim. K aretaci pouzivejte
pevna licovaci pera, nikoli svérny spoj.

- Upevnéni pfiruby matice Srouby neni dostatecné pevné, protoze jsou pfili§ dlouhé Srouby nebo pfilis
kratké zavitové otvory v télese.

- Srouby na matici kulikového $roubu se uvolfiuji vlivem vibraci a chybéjicich pruznych podlozek.

Povrch télesa neni dost rovnobézny nebo rovny

PFi montazi stroje se k nastaveni Casto vkladaji distancni vlozky mezi téleso a rdm stroje. Rozmér
montazni plochy se m{Ze na rliznych mistech lisit, pokud je rovnobéznost povrchi nebo rovinnost
soucasti mimo tolerance.

Nespravna montaz motoru a kulickového Sroubu

- Pokud spojka neni pevné namontovana nebo dost tuha, dochazi k relativnimu otaceni mezi hrideli
motoru a zavitem kulickového Sroubu.

- Prevodovd ozubena kola nezabiraji spravné nebo neni hnaci dstroji dost tuhé. Kdyz je kulickovy Sroub
pohanén femenem, pouzivejte ozubeny femen, aby nedochézelo k prokluzovani.

- Licované pero je uvolnéné v drazce. Viile miiZe vzniknout jakymkoli nespravnym sesazenim hfidele,
drazky a licovaného pera.

7.2.3 Nerovnomérny chod
Zavady kulickového Sroubu zptisobené pfi vyrobé
- Kulickové dréhy zavitu nebo matice jsou pfilis drsné.
- Loziskové kulicky, matice nebo zavit kulickového Sroubu nejsou kulaté.

- Stoupani nebo roztecny primér kulicek v matici nebo na zavitu kulickového sroubu jsou mimo
tolerance.

- Na matici kulickového Sroubu neni sprdvné namontovany vratny systém kulicek.

- Kulicky maji nestejnou velikost nebo tvrdost.

- K témto problémiim by u vyrobkl vyssi kvality nemélo dochazet.

Cizi castice v kulickové obézné draze

- Vkulickové obézné draze je zaseknuty obalovy material. Pfed expedici se kuliCkové Srouby bali do
rGznych obalovych materidll a olejovaného papiru. V disledku nedbalosti pfi montazi a vyrovnavani

kulickového Sroubu se tyto materialy nebo jiné pfedméty mohou zaseknout v kulickové obézné draze.
Kulicky se pak mohou misto valivym pohybem posouvat klouzénim nebo se dokonce Uplné zaseknout.

- Do kulickové obézné dréahy se dostaly tfisky ze stroje. Trisky nebo prach z provozu stroje se mohou do
kulickové obézné drahy dostat, kdyz se nepouzivaji stérace, které pred nimi obézné plochy kulickového
sroubu chrani. Diisledkem je nerovnomérny chod, mensi presnost a zkraceni Zivotnosti.

Provoz mimo maximalni uzitnou drahu

Vyjizdénim mimo maximalni uzitnou drahu se mtize poskodit nebo znicit systém zpétného vedeni. Pak uz
kulicky nemohou obihat rovnomérné. Za nepfiznivych okolnosti mohou také prasknout a poskodit
kulickovou drahu zavitu nebo matice kulickového Sroubu. K vyjeti mimo maximalni uzitnou drahu mize
dojit pfi sefizovani, pfi selhéni koncového spinace nebo v disledku kolizi ve stroji. Aby nedoslo k dal$imu
poskozeni, musite kulickovy Sroub po prekroceni drahy zkontrolovat a pfipadné pfed dalSim pouzivanim
nechat opravit od vyrobce.

Poskozené vratné systémy kulicek
Zpétné vedeni kulicek se mize poskodit a zplsobit vy$e popsané problémy, pokud je pfi montazi
vystaveno silnému tderu.

Nespravné vyrovnani

Pokud nejsou osy télesa a matice kulickového Sroubu pfesné shodné, vznika radidlni zatizeni. Kdyz je toto
zatizeni prilis velké, mGze se kulickovy Sroub prohnout. | kdyZ je vyoseni tak malé, Ze nezpisobuje
viditelné prohnuti, stejné vede k intenzivnéjsimu opotfebeni. Pfi nespravném vyrovnani se rychle zhorSuje
presnost kulickového $roubu. Cim vice jsou matice kulickového §roubu predepnuté, tim vétsi jsou
pozadavky na presné vyrovnani kulickového Sroubu.
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Nespravna montaz matice kulickového Sroubu v télese
Kdyz je matice kulickového Sroubu namontovana Sikmo nebo $patné vyrovnang, dochézi k excentrickému
zatizeni. V tom piipadé mize za provozu kolisat vstupni proud motoru.

Poskozeni kulickového Sroubu pfi prepravé

7.2.4 Poskozeni

Poskozeni kulicky

Nejcastéji se na loZiskové kulicky pouziva chrom-molybdenova ocel. K destrukci kulicky s primérem
3,175 mm je potieba zatiZzeni 1 400-1 600 kg. Pokud neni kulicka namazana dostatecné nebo viibec, za
provozu se stéle zvySuje jeji teplota. Timto zahfivanim mize kulicka zkiehnout a prasknout a pak
poskodit obéznou plochu v matici kulickového Sroubu a na zavitu. Proto je potfeba brat v Gvahu
dopliiovani maziva uz pfi konstrukci. Pokud nelze pouzivat automaticky mazaci systém, musi byt
pravidelné doplfiovani maziva stanoveno v planu tdrzby.

Zdeformovany nebo praskly vratny systém kulicek

PFi vyjeti matice kulickového Sroubu mimo povolenou drahu nebo narazu do vratného systému kulicek se
mUZe vratny systém promacknout nebo prasknout. Tim se draha kuli¢ek zablokuije, takZe se jen tfou a na
konci prasknou.

Prasknuti loZiskovych ¢epii na zévitu

- Nespravna konstrukce:
Na loZiskovém Cepu zavitu nesmi byt ostré hrany, aby lokaIné nedochazelo k napétovym $pickam. Qbr.
7.3 znézornuje vhodné konstrukéni provedeni loZiskovych ¢epd.

- Zatizeni loziskového ¢epu v ohybu:
Montdazni plocha loziska a osa loziskového oka nejsou vzdjemné kolmé nebo nejsou protilehlé strany
loZiskového oka vzajemné rovnobézné. Tim se loZiskovy ¢ep ohyba a mlize nakonec prasknout. Odchylka
polohy loziskového Cepu pred utazenim loziskového oka a po ném nesmi byt vétsi nez 0,01 mm.

- Radialni zatiZeni nebo kolisavé zatizeni:
Vlivem nespravného vyrovnani pfi montazi kulickového Sroubu dochdzi k abnormélnimu kolisavému
stfiznému zatizeni, které vede k pred¢asnému selhéni kulickového Sroubu.

Obr. 7.3: Technologické zapichy snizuji napétové spicky
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Obr. 7.4: Kontrola vystfedéného chodu hnaciho ¢epu
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Tabulka 7.3: Tabulka zdvad

Velmi hluény chod kulickového Sroubu
za provozu

V oblasti ulozeni ma matice
kulickového Sroubu tuzsi chod

Matice kulickového Sroubu se obtizné
pohybuije po celé drahy pojezdu

Matice kulickového $roubu se velmi
zahfivd

Kulickové Srouby

Nadmeérné otacky kulickového Sroubu
Nedostatecné mazani
Kulickovy Sroub neni namontovany

rovnobézné s osami vedeni

Znamky opotfebeni matice, zavitu nebo
kulicek

Kulickovy $roub neni namontovany
rovnobézné s osami vedeni

Matice kulickového Sroubu je radialné
zatézovana nebo neni rovnobéznd s
0sou zavitu

Do matice se dostala necistota a
ztézuje jeji chod

Poskozeni jedné nebo nékolika
soucasti kulickového Sroubu

Matice kulickového Sroubu je radiélné
zatéZovana nebo neni rovnobézna s

osou vietena

Nedostatecné mazani

BS-04-4-CS-2409-MA

Reseni zdvad

Kontrola povolené rychlostni
charakteristiky

Namazani kulickového Sroubu podle
navodu k mazani

Vyrovnani kulickového Sroubu

Vymeéna kulickového Sroubu

Vyrovnani kulickového Sroubu

Kontrola vyrovnani télesa matice vici
uloZeni kulickového Sroubu

Kontrola stéraci
Vymeéna a kontrola
kulickového Sroubu

Vymeéna kulickového Sroubu

Kontrola vyrovnani télesa matice vici
ulozeni kulickového Sroubu

Namazani kulickového Sroubu podle
ndvodu k mazani
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@ Pozor! Nebezpeéi zpiisobené latkami ohrozujicimi Zivotni prostredil
Ohrozeni Zivotniho prostiedi je dano druhem pouzivanych latek.

Kontaminované konstrukéni dily pred likvidaci dikladné oéistéte!

Odbornou likvidaci si nechte vysvétlit firmou zabyvaijici se likvidaci nebo pfislusnym dfadem!

Maziva Ekologicky zlikvidujte jako nebezpecny odpad
Znecisténé Cistici hadry Ekologicky zlikvidujte jako nebezpecny odpad
Konstrukéni dily z oceli Zlikvidujte roztfidéné

Konstrukéni dily z plastu Zlikvidujte jako zbytkovy odpad

Konstrukeni dily z oceli Zlikvidujte roztiidéné

Konstrukeni dily z oceli Zlikvidujte roztiidéné
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Pfiloha 1: Objednaci kody

K jednoznacné identifikaci kulickového Sroubu jsou potieba tdaje o jeho zavitu a matici.

10
11

Kulickové Srouby

Pocet chodt zdvitu na hfideli:

1:  1-chody "
2:  2-chody

3:  3-chody

4:  3-chody
Smér zavitu:

R:  pravy zavit
L: levy zavit

Jmenovity primér
Stoupaéni

Zpétné vedeni kulicek:

K:  kazetové zpétné vedeni
T:  vnitini zpétné vedeni

B:  vnéjsi zpétné vedeni

Pocet pracovnich zavitl

Pocet chodli matice naplnénych kuli¢kami:

Bez ddaje: jeden chod
D:  dvachody

T:  ftfichody

Q:  Ctyfi chody
Konstrukce/druh matice
(viz Tabulka 9.1)
Zévitova délka

Celkova délka

Max. odchylka stoupani na 300 mm zavitu:

(tfida presnosti)

BS-04-4-CS-2409-MA

11
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Objednaci kod pro zavit kulickového Sroubu bez matice

Cislo

1 2 3 4

Pocet chodl zévitu:

1:  1-chody "
2:  2-chody
3:  3-chody
4:  4-chody
Smér zavitu:

R:  pravy zavit
L:  levy zavit

Jmenovity prdmér
Stoupani
Zavitova délka
Celkova délka

Max. odchylka stoupdni na 300 mm zavitu:
(tfida presnosti)

") Standardni, u jednochodych zavitli nenf potieba

Objednaci kéd pro matici kulickového Sroubu bez zavitu

Cislo

1 2 3 4

Smér zavitu:
R:  pravy zavit
L:  levy zavit

Jmenovity primér
Stoupani

Zpétné vedeni kulicek:

K:  kazetové zpétné vedeni
T:  vnitfni zpétné vedeni

B:  vnéjSi zpétné vedeni

Pocet pracovnich zavitl

Pocet chodli matice naplnénych kulickami:
Bez udaje: jeden chod

D:  dvachody

T:  tfi chody

Q:  ctyfi chody

Konstrukce/druh matice
(viz Tabulka 9.1)

Tabulka 9.1: Prehled konstrukci matic

FSIDIN

FSCDIN

RSIT

Kulickové Srouby

Pfiloha 1: Objednaci kody

Pfirubova jednoducha matice s jednoduchym vnitfnim zpétnym vedenim, rozméry dle

DIN69051

Pfirubova jednoducha matice s kazetovym zpétnym vedenim, rozméry dle DIN69051

Jednoducha vélcova matice se zavitem k zasroubovani a jednoduchym vnitfnim zpétnym

vedenim

BS-04-4-CS-2409-MA
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1 Smér zavitu:
R:  pravy zavit
L levy zavit

2 Jmenovity primér
3 Stoupéni
4 Zpétné vedeni kulicek:

K:  kazetové zpétné vedeni
T:  vnitfni zpétné vedeni

5 Pocet pracovnich zavit(

6 Konstrukce/druh matice
(viz Tabulka 9.2)

7 Stérac: N: stérac z NBR
F:  plstény stérac

K:  NBR + segmentovy stéra¢
V:  plstény + segmentovy stérac
B:  kartdcek
S Stérbina
8 Zavitové délka
9 Celkova délka
10 Max. odchylka stoupdni na 300 mm zavitu:

(tfida pfesnosti)
") Namontovany stéra¢ vyplyva z nasledujicich tabulek pro jednotlivé typy matic. U matic typu DEB-x a DDB-x Ize podle
stoupdni zavitu zvolit ze stéracli typu N, K, Fa V.
Objednaci kod pro zavit kulickového Sroubu bez matice

Cislo 1 2 3 4 5 6

1 Smér zavitu:
R:  pravy zavit
L levy zavit

2 Jmenovity primér

3 Stoupéni

4 Zévitovd délka

5 Celkova délka

6 Max. odchylka stoupani na 300 mm zavitu:

(tfida presnosti)

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA Strana 50 z 91



Montazni navod

Objednaci kod pro matici kulickového Sroubu bez zavitu

Gislo

1

Smér
R:
L:

2 3 4

Zavitu:
pravy zavit
levy zavit

Jmenovity prdmér

Stoupani

Zpétné vedeni kulicek:

K:
T

kazetové zpétné vedeni
vnitini zpétné vedeni

Pocet pracovnich zavitli

Konstrukce/druh matice
(viz Tabulka 9.2)

Stéra

o

T s A

S:

¢:N: stéra¢ zNBR

plstény stérac

NBR + segmentovy stérac
plstény + segmentovy stérac
kartacek

Stérbina

Pfiloha 1: Objednaci kody

R Namontovany stéra¢ vyplyva z nasledujicich tabulek pro jednotlivé typy matic. U matic typu DEB-x a DDB-x Ize podle
stoupdni zavitu zvolit ze stéracli typu N, K, Fa V.

Tabulka 9.2: Prehled konstrukci matic

DEB-x
DDB-x
ZE
SE

SEM

Prirubova jednoducha matice s volitelnym typem stérace

Prirubova dvojita matice s volitelnym typem stérace

Jednoducha vélcovd matice

Jednoducha valcovd matice se zavitem k zaSroubovani

Piirubové jednoducha matice s integrovanou bezpeénostni ¢ésti "

") Samotné pouziti bezpecnostni matice neposkytuje dostatecnou ochranu proti nechténému poklesu soustavy. Je nutné

dodrzovat bezpecnostni predpisy platné pro konkrétni aplikaci. Bezpecnostni matice neni bezpecnostni prvek ve smyslu
platnych smérnic pro strojni zafizeni.

Kulickové Srouby

BS-04-4-CS-2409-MA
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JITWIN. Montazni navod Priloha 2: Specifikace vyrobkii a technické tdaje

10 Priloha 2: Specifikace vyrobkii a technické udaje

10.1 Maezni zatizeni pri vzpéru a kritické otacky

10.1.1  Mezni zatizeni pfi vzpéru

F10.1

fie X dif
Fi = 4,072 x 105 <%>

S

F10.2
Fk =0,5X% Fk
Fx povolené zatizeni [N]

Funax ~ maximalni povolené zatizeni [N]

dk primeér jadra kulickového zavitu [mm]
Is nepodepiend délka zavitu [mm)]
fx koeficient pro rizné zplisoby montaze (mezni zatiZeni pfi vzpéru)

pevné loZisko - pevné loZisko fk=1,0

pevné loZisko - volné lozisko fk=0,5
volné lozisko - volné lozisko fk=0,25
pevné lozisko - letmy konec fk=0,0625

Obr. 10.1: Mezni zatizeni pfi vzpéru pro riizné primeéry a délky zavitl

19 Iy nepodeprend délka zavitu [mm]
z Fianax kritické axidlni zatizeni [N]
4
3 FB pevné loZisko
S
(= ,
? 2 FR letmy konec
% =
(=4 ’ v
1§5 \@;:5—;.' SB volné lozisko
w2l
7 Y
I3 .2
5 %A\
4 ’SQ\F
—_ e
= 3
: o)
fr
10*
4
7
5
5
4
3
2
10°
FB - FB | [ | [ | |
2 3 4 5678910° 2 3 4 5 678910° 2
FB - SB | [ N | [ R |
2 3 4 5678910° 2 3 4 5678910
SB - SB L Lo 1 Lo
2 3 45678910 2 3 4 5678910
FB - FR Ll | [ BN | L1
6 7 8910° 2 3 45678910 2 3 45

ls [mm]
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10.1.2

F10.3

Kritické otacky

f,xd
n = 2,71 x 108 <“1—2k>
S

F10.4

Ngmax = 0,8 X ny

N
Nkmax
dk

ls

fk

kritické otacky [1/min]

maximalni povolené otacky [1/min]
primeér jadra kulickového zavitu [mm]
nepodepiend délka zévitu [mm]

koeficient pro riizné zplsoby montaze (kritické otacky)

pevné lozisko - pevné lozZisko f,=1,0

pevné lozisko - volné loZisko f,=0,692
volné loZisko - volné lozisko f,=0,446
pevné loZisko - letmy konec f,=0,147

Obr. 10.2: Definice nepodeprené délky zavitu |

W

—

s |

Obr. 10.3: Kritické otacky pro rGizné priméry a délky zavit(

nk [1/min]

Kulickové Srouby

A

1

£ 01 O~ N 00O

I ls
2100-20
| (-
¥ zso-‘zo[ Ny
\ \
vl
@50-12
| ;21‘40-‘10___ SB
L — 236510
236 .
| I@32-10 \
228-10 e
(225110
| &20'6 /\)(\
[ )]
@15-5' )\
1
@12-5 >\
||
Iz19-3
| |
\@8-2.5
. L[
| | I | | | I |
3 4 5678910 2 3 4 5 6780910
| I | | [ I I |
3 115678‘?103 2 3 4 5 678
Lol 1Ll ! L1
2 3 4 5 6 78‘}103 2 3 4 5 6
\ Lol \ L
2 3 L 5 6 789‘I03 2 3 4
s [mm]
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nepodeprena délka zdvitu [mm]

kritické otacky [1/min]

pevné lozisko
letmy konec

volné lozisko
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10.2.1  Matice pro valcované kulickové Srouby

10.2.1.1 Pfirubova jednoducha matice FSCDIN/FSIDIN

i
[
3
L

Tabulka 10.1: Rozméry matic
R12-05K4-FSCDIN 11,7 5 24 40 32 45 0 33 8
R12-10K3-FSCDIN 11,8 10 24 40 32 45 0 43 8
R15-05K4-FSCDIN 139 5 28 48 38 55 1 38 10
R16-05T3-FSIDIN 155 5 28 48 38 55 1 40 10
R16-10K3-FSCDIN 14,7 10 28 48 38 55 1 45 10
R16-16K3-FSCDIN 150 16 28 48 38 55 1 61 12
R16-20K2-FSCDIN 14,0 20 28 48 38 55 1 56 10
R20-05K4-FSCDIN 19,6 5 36 58 47 66 1 40 10
R20-10K3-FSCDIN 19,3 10 36 58 47 66 1 48 10
R20-20K2-FSCDIN 19,7 20 36 58 47 66 1 57 10
R20-20K4-DFSCDIN 19,7 20 36 58 47 66 1 57 10
R25-05K4-FSCDIN 249 5 40 62 51 66 1 43 10
R25-10K4-FSCDIN 24,5 10 40 62 51 66 1 61 10
R25-25K2-FSCDIN 24,7 25 40 62 51 66 1 70 10
R25-25K4-DFSCDIN 24,7 25 40 62 51 66 1 70 10
R32-05K6-FSCDIN 31,7 5 5 8 65 90 1 48 12
R32-10K5-FSCDIN 31,8 10 50 80 65 90 1 77 12
R32-20K3-FSCDIN 31,8 20 50 80 65 90 1 88 12
R32-32K2-FSCDIN 31,9 32 50 80 65 90 1 88 12
R32-32K4-DFSCDIN 31,9 32 50 80 65 90 1 88 12
R40-05K6-FSCDIN 39,4 5 63 93 78 90 2 50 14
R40-10K4-FSCDIN 37,8 10 63 93 78 90 2 70 14
R40-20K3-FSCDIN 37,8 20 63 93 78 90 2 88 14
R40-40K2-FSCDIN 37,9 40 63 93 78 90 2 102 14
R40-40K4-DFSCDIN 37,9 40 63 93 78 90 2 102 14
R50-05K6-FSCDIN 49,4 5 75 110 93 110 2 50 16
R50-10K6-FSCDIN 48,0 10 75 110 93 110 2 90 16
R50-20K5-FSCDIN 47,9 20 75 110 93 110 2 132 18

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

20

25

M3

M3
Mé
M6
Mé
M6
M6
Mé
M6
Mé
M6
Mé
Mé
M6
Mé
M6
Mé
Mé
M6
Mé
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1

M8 x 1

70
70
70
70
85
85

85
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9,9

9,6

11,8
12,9
12,5
13,0
11,8
16,9
16,6
17,1
17,1
22,3
21,8
221
22,1
29,1
28,6
28,6
28,7
28,7
36,8
32,8
32,8
32,9
32,9
46,8
42,9

429

5500

5100

12 600
6500

9100

7900

5200

13 400
10000
6800

12 300
14900
16 100
7400

13 500
23900
31500
17 000
11 600
20 600
25900
45000
34 850
23000
41500
28 300
74500

67 200

12000
10100
21000
11700
19 300
17 000
10 400
32740
23 500
15300
30 500
41500
44900
19100
38 200
81900
80100
48 500
31800
62 200
100 600
123 000
90000
58 400
115800
127 200
250 000

217 500
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0,02
0,02
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,07

0,11
0,13
0,18
0,18
0,20
0,26
0,25
0,28
0,32
0,37
0,36
0,22
0,43
0,48
0,46
0,59
0,82
0,91
0,90
0,87
0,93
1,19
1,43
1,61
1,59
1,32
2,05

2,89
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R50-40K3-FSCDIN 500 40 75 110 93 11,0 2 149 18 45 9 M8x1 85
R50-40K6-DFSCDIN 500 40 75 110 93 11,0 2 149 18 45 9 M8x1 85
R63-10T6-FSIDIN 63,1 10 90 125 108 110 2 120 18 16 9 M8x1 95

VSechny rozméry bez uvedené jednotky jsou v mm.

10.2.1.2 Jednoducha valcova matice se zavitem k zasroubovani RSIT

D1
N -

Dostatecny pfivod maziva k vietenu musi byt zaji$tén mazacim kanélem v pfipojovaci konstrukci.

Tabulka 10.2: Rozméry matic

R08-02,5T2-RSIT1) 7,7 2,5 17,5 M15x1 27,5 7,5 6,1 1300
R10-02,5T2-RSIT2) 9,9 2,5 19,5 M17x1 25,0 7,5 8,1 1780
R10-04T2-RSIT 2) 99 4,0 24,0 M22x1 32,0 10,0 7,7 1980
R12-04B1-RSIT 1) 12,0 4,0 25,5 M20x1 34,0 10,0 9,5 3000

VSechny rozméry bez uvedené jednotky jsou v mm.
") Na jedné strané polyamidovy stéraé
2 Bez stérace nedistot

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

450 39000 123000 0,07
450 70300 242600 0,07

58,0 61920 214090 0,07

1750
2630
2820

5700

0,04
0,04
0,04

0,04
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2,96
2,93
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R16-05K4-DEB-x

R16-10K3-DEB-x

R16-16K2-DEB-x

R20-05K4-DEB-x

R20-10K3-DEB-x

R20-20K2-DEB-x

R25-05K4-DEB-x

R25-10K4-DEB-x

R25-25K2-DEB-x

R32-05K5-DEB-x

R32-10K5-DEB-x

R32-10K5-DEBH-x

R32-20K2-DEB-x

R40-05K5-DEB-x

R40-10K4-DEB-x

R40-20K2-DEB-x

Montazni navod

10.2.2

10.2.2.1 Pfirubova jednoducha matice DEB-x

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Matice pro okruzované kulickové srouby

Obr. 10.4: Pfirubova jednoducha matice DEB-x se stéraCitypu N a F

14,0
14,0
14,0
10,5
10,5
12,0
11,5
12,0
12,0
12,5
11,0
12,0
11,0
11,0
11,0

12,0

L
LTTH
3, a |
( % ol wel
e Gl | N \‘ x| <) =%
) 18, 2
p ) !
- L2
L1
L
Obr. 10.5: Pfirubova jednoducha matice DEB-x se stéraci typuKa V
L3_
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i
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' = \\ x~ E | o0
N .,J \X‘U w 0O a
i | o
%ﬁ |
P L 1 1
! — L2
L5
L&l
L1
L
BP schéma otvor(
S mazaci otvor
Tabulka 10.3: Rozméry matic (stérace typu N a K nebo F a V)
15 5 28 48 38 55 22 28 47 10 10 50
15 10 28 48 38 55 22 28 53 10 10 50
15 16 28 48 38 55 22 28 55 10 10 50
20 5 3 58 47 66 25 3 48 10 10 50
20 10 3 58 47 66 25 36 55 10 10 50
20 20 3 58 47 66 25 3 65 10 10 50
25 5 40 62 51 66 30 40 53 10 10 50
25 10 40 62 51 66 30 40 70 10 10 50
25 25 40 62 51 66 30 40 79 10 10 50
32 5 5 8 65 90 3 50 5 12 10 60
32 10 50 80 65 90 40 50 83 14 20 70
32 10 5 8 71 90 41 56 87 14 2 70
32 20 5 8 71 90 41 56 72 14 2 70
40 5 63 93 78 90 50 59 56 14 10 70
38 10 63 93 78 90 50 62 81 14 20 70
38 20 63 93 78 90 50 62 79 14 20 70
Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

Mé

M6

M6

Mé

M6

Mé

M6

Mé

Mé

M6

Mé

M6

Mé

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

40

40

40

44

44

44

48

48

48

62

62

65

65

70

70

70

10 400

8200

5600

13900

9900

7000

15600

14 300

7700

20700

30900

55500

24 800

22 500

50 500

27 500

Strana 56 z 91

16 400

12 800

8300

23 300

17 400

11 800

29 800

29700

14900

48700

72 800

108 800

43000

61700

105 800

52 400

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,03



R40-40K2-DEB-x

R50-05K5-DEB-x

R50-10K5-DEB-x

R50-20K3-DEB-x

R63-10K6-DEB-x

R63-20T5-DEB-x

R63-20K6-DEBH-x

R80-10K6-DEB-x

R80-20K5-DEB-x

R80-20K6-DEBH-x

R80-20K7-DEBH-x

38

50

50

50

63

63

63

80

80

78

78

Montazni navod

40

20

20

20

") Jen u stéraclitypuKa Vv
VSechny rozméry bez uvedené jednotky jsou v mm.

63

75

75

75

90

95

125

105

125

135

135

93

110

110

110

125

135

165

145

165

175

175

78

93

93

93

108

115

145

125

145

155

155

Kulickové Srouby

9,0

11,0
11,0
11,0
11,0
13,5
13,5
13,5
13,5
13,5

13,5

50

58

58

58

72

78

83

88

92

100

100

62

74

74

74

90

95

125

104

124

134

134

M3 14 20 7,0
58 16 10 8,0
93 16 20 8,0
101 16 20 8,0
103 18 10 9,0
169 20 25 10,0
185 25 25 12,5
105 20 12 10,0
157 25 25 12,5
175 25 25 12,5
195 25 25 12,5
BS-04-4-CS-2409-MA

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

11,0
12,0
12,0
12,0
13,0
15,0
18,0
14,0
17,0
19,0

19,0

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

70

85

85

85

95

100

130

110

130

140

140

32,9
473
44,9

44,9

72,5
68,2

68,2

27 200

24900

70 500

45100

90 800

129 000

295900

101 800

151700

336 500

384100

53 300

77900

179100

106 900

271500

315400

723 500

355800

437 400

931200

1086 400
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0,04
0,02
0,02
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05

0,05

1,60 x
1,20 x
1,80 x
195 «x
290 x
410 x
9,50 x
300 x
780 x
13,50 «x
1500 «x



R16-05K4-DDB-x
R20-05K4-DDB-x
R25-05K4-DDB-x
R25-10K4-DDB-x
R32-05K5-DDB-x
R32-10K5-DDB-x
R32-10K4-DDBH-x
R32-20K2-DDB-x
R40-05K5-DDB-x
R40-10K4-DDB-x
R40-20K2-DDB-x
R50-05K5-DDB-x
R50-10K4-DDB-x
R50-20K3-DDB-x
R63-10K6-DDB-x
R63-20T4-DDB-x
R80-10K6-DDB-x

R80-20K4-DDB-x
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10.2.2.2 Pfirubova dvojita matice DDB-x

Obr. 10.6: Pfirubova dvojita matice DDB-x se stéraCitypu N a F

5
B, 900

g 1'_1-.50, ) )-’

Jel

1

e

_L1_

BP1
ds =137

Obr. 10.7: Pfirubova dvojita matice DDB-x se stéracitypu K a V

)

CE

L2

e

Tabulka 10.4: Rozméry matic (stérace typu N a K nebo F a V)

15 5 28 48 38 55 75 10 10 5 14 8 M6 40 12,5 10400 16400
20 5 36 58 47 66 87 10 10 5 10,5 5 M6 44 17,3 13900 23 300
25 5 40 62 51 66 96 10 10 5 11,5 6 M6 48 22,3 15600 29800
25 10 40 62 51 66 130 10 10 5 12 6 M6 48 22,3 14300 29700
32 5 50 8 65 90 9 12 10 6 125 6 M6 62 29,3 20700 48700
32 10 50 80 65 90 15 14 20 7 11 6 M6 62 28,7 30900 72 800
32 10 56 86 71 90 144 14 20 7 12 6 M6 62 26,9 45800 87000
32 20 56 8 71 90 134 14 20 7 1M1 6 M6 65 26,9 24800 43000
40 5 63 93 78 90 101 14 10 7 11 5 M8 x 1 70 37,3 22500 61700
38 10 63 93 78 9,0 150 14 20 7 11 5 M8 x 1 70 32,9 50500 105800
38 20 63 93 78 90 146 14 20 7 12 5 M8 x 1 70 329 27500 52 400
5 5 75 110 93 11,0 103 16 10 8 12 6 M8 x 1 85 47,3 24900 77 900
50 10 75 110 93 11,0 153 16 20 8 12 6 M8 x 1 85 449 58200 143 300
50 20 75 110 93 11,0 189 16 20 8 12 6 M8 x 1 85 44,9 45100 106 900
63 10 90 125 108 11,0 193 18 16 9 13 7 M8 x 1 95 57,9 90800 271 500
63 20 95 135 115 13,5 289 20 25 10 15 9 M8 x 1 100 55,5 105000 250000
80 10 105 145 125 13,5 195 20 25 10 14 6 M8 x 1 110 74,9 101800 355800
80 20 125 165 145 13,5 259 25 25 125 17 9 M8 x 1 130 72,5 135000 349900

" Jen u stéraélitypu K a V

VSechny rozméry bez uvedené jednotky jsou v mm.
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03
05
0,68
07
12
13
14
14
17
19
2,0
21
32
48
6,8
8,0
6,0

14,0



R16-05T3-ZE-F
R20-05T4-ZE-F
R25-05T4-ZE-F
R25-10T3-ZE-F
R32-05T5-ZE-F
R32-10T4-ZE-F
R32-20T2-ZE-B
R40-05T5-ZE-F
R40-10T4-ZE-F
R40-20T2-ZE-B
R50-05T5-ZE-F
R50-10T4-ZE-F
R50-20T3-ZE-B
R63-10T6-ZE-F
R63-20T4-ZE-S
R80-10T6-ZE-F
R80-20T4-ZE-S

R80-20T6-ZEH-

Montazni navod

Jednoducha valcova matice ZE

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

L +0,2
L _ L2 _ L3
‘ ]
; 0 Tof =
L 1
| = : !
|| L4
I" L6
LG drdzka pro pfivod maziva
Tabulka 10.5: Rozméry matic
16 5 28 40 120 16 9 4 2,4
20 5 36 51 150 20 10 4 2,4
25 5 40 60 200 20 12 5 2,4
25 10 48 65 220 20 15 5 2,4
32 5 48 60 200 20 12 5 2,4
32 10 56 80 270 25 15 5 24
32 20 56 80 270 25 15 5 24
40 5 56 68 240 20 15 6 2,4
40 10 62 88 31,0 25 15 6 24
40 20 62 88 310 25 15 6 2,4
50 5 68 69 240 20 15 6 24
50 10 72 100 370 25 17 6 2,4
50 20 72 114 440 25 17 6 2,4
63 10 85 120 440 32 17 6 3,5
63 20 95 135 520 32 17 6 35
80 10 105 120 440 32 17 8 3,5
80 20 125 150 520 45 17 8 35
S 78 20 130 182 685 45 19 8 4,0

VSechny rozméry bez uvedené jednotky jsou v mm.

Kulickové Srouby

BS-04-4-CS-2409-MA

13,5

17,5
22,5
21,0
29,5
27,8
27,8
37,5
35,8
358
47,5
45,8
45,8
58,8
55,4
75,8
724

68,2

9600
13900
15600
24100
20700
40900
20 300
22 500
46 800
23 800
24900
52 800
40000
84700
105000
93 400
135000

200 000

12700 0,02
21800 0,02
27900 0,02
36 200 0,02
43900 0,02
63200 0,02
26 800 0,02
54 600 0,02
82 600 0,02
36 400 0,03
69 800 0,02
106 800 0,02
76 200 0,03
210800 0,04
250 000 0,04
269 200 0,04
322000 0,05
510 000 0,05
Strana 59 z 91

0,10
0,23
0,29
0,50
0,38
0,74
0,70
0,44
0,85
0,88
0,72
1,04
1,10
1,73
3,80
2,80
7,80

11,05



R16-05T3-SE-F
R20-05T4-SE-F
R25-05T4-SE-F
R25-10T3-SE-F
R32-05T5-SE-F
R32-10T3-SE-F
R32-20T2-SE-B
R40-05T5-SE-B
R40-10T4-SE-F
R40-20T2-SE-B
R50-10T4-SE-F
R50-20T3-SE-B
R63-10T6-SE-F

R63-20T3-SE-S

Montazni navod

Priloha 2: Specifikace vyrobku a technické tGdaje

Jednoducha valcova matice se zavitem k zasroubovani SE

LG drazka pro pfivod maziva

Tabulka 10.6: Rozméry matic

16 5
20 9
25 5
25 10
32 5
32 10
32 20
40 5
40 10
40 20
50 10
50 20
63 10
63 20

36
40
45
48
52
56
56
65
65
65
80
80
95

95

e
A
_ 1Pl )
Ly o 16
M30x 1,5 42 12 13,5
M35x 1,5 52 12 17,5
M40x 1,5 60 15 22,5
M45x 1,5 70 15 21,0
M48x 1,5 60 15 29,5
M52 x1,5 80 15 278
M52x 1,5 80 15 278
M60 x 1,5 68 18 37,5
M60 x 1,5 88 18 358
M60 x 1,5 88 18 358
M75x 1,5 100 20 45,8
M75x 1,5 114 20 45,8
M85 x 2,0 120 20 58,8
M85 x 2,0 138 20 55,4

VSechny rozméry bez uvedené jednotky jsou v mm.

Kulickové Srouby

BS-04-4-CS-2409-MA

9600

13900
15600
24100
20700
34100
20300
22500
46 800
23 800
52800
40000
84700

96 000

12700

21800
27900
36 200
43900
56 100
26 800
54 600
82600
36 400
106 800
76 200
210 800

189 000

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,02
0,03
0,04

0,04
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0,45
0,53
0,82
1,00
1,13
1,62
1,44
1,63
1,75
1,75
2,96
3,15
4,37

4,40



Montazni navod Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Bezpecnostni matice SEM

90°

R32-10T4-SEM-F
R40-10T4-SEM-F
R40-20T2-SEM-B
R50-10T5-SEM-F

R63-20T4-SEM-S

e }‘zé

o

_

~ .

i |
5 e
o T
[m] [m]
\ T ]
.- L2
L B a L1
B L -
ds =32
BP schéma otvor(
Tabulka 10.7: Rozméry bezpeCnostnich matic
32 10 56 86 70 90 130 15 16 7,5 M6 66 27,8 40900 63200 0,02
40 10 63 93 78 90 130 15 16 75 M8x1 70 358 46 800 82500 0,02
40 20 63 93 78 90 140 15 16 7,5 M8x1 70 358 23 800 36400 0,03
5 10 75 110 93 11,0 145 16 16 8,0 M8x1 85 45,8 63 900 133300 0,02
63 20 95 135 115 135 205 20 25 100 M8x1 100 554 105 000 250 000 0,04
125 165 145 135 230 25 25 125 M8x1 130 724 161 500 398000 0,05

R80-20T5-SEM-S 80 20

VSechny rozméry bez uvedené jednotky jsou v mm.

Poznamka:

Samotné pouziti bezpe¢nostni matice neposkytuje dostatecnou ochranu proti nechténému poklesu soustavy.
Je nutné dodrzovat bezpecnostni predpisy platné pro konkrétni aplikaci. Bezpe¢nostni matice neni
bezpecnostni prvek ve smyslu platnych smérnic pro strojni zafizeni.

10.2.3 Pohanéna maticova jednotka AME

Priklad aplikace

Nastrojovy suport obrébéciho centra Ize posouvat v rozsahu az 3 000 mm. Maximalni velikost rychloposuvu je
25 m/min. Dlouhy pohybovy Sroub nemize doséhnout otacek, které jsou pro tuto rychlost potreba, protoze ma
vyrazné nizSi kritické otacky. Proto neni pohanéno vieteno kulickového Sroubu, ale matice kulickového
Sroubu. UlozZeni musi mit velkou axidlni a radialni inosnost, ale také velkou klopnou tuhost.

Konstrukéni feseni

Kuliékova matice je uloZend v kulickovém loZisku s kosothlym stykem ZKLF...2Z. Preferované je provedeni PE
predepind. Diky uspofadani do ,0" obou fad kulicek dosahuije loZisko vysoké klopné tuhosti. Bez problémd
zachytava plsobici axidlni a radidlni sily. Silnosténny, tvarové stabilni vnéjsi krouzek loZiska se montuje pfimo
na loziskovy drzék.

DalSi loziskové pouzdro ani loziskové viko nejsou potieba. Mazivo se k loZisku pfivadi obéhovym olejovym
mazanim. Matice kulickového Sroubu se maze radidlnim otvorem v zavitu. Toto loZisko s kosodhlym stykem
Ize mazat jen axidlné.

Pro konkrétni zplsob aplikace vam mlzeme navrhnout vhodnou jednotku vyhovujici riznym montaznim
podminkam. Dobrym zékladem k feSeni vaseho zadani je Siroké spektrum realizovanych aplikaci.

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA Strana 61z 91

1,55
1,69
1,82
2,40
5,90
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R16-05T3-AME
R20-05T4-AME
R25-05T4-AME
R25-10T3-AME
R32-05T5-AME
R32-10T4-AME
R32-20T2-AME
R40-05T5-AME
R40-10T3-AME
R40-20T2-AME
R50-05T5-AME
R50-10T4-AME
R50-20T3-AME

R63-10T6-AME

Montazni navod

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

-0,01

1 23 4
/ [
/ | | /
I EEEEEI BN /
i e
)
L2
2
g a ™
(=]
NN
1
1
1
L2/ LB _
L |
- L

Ozubend femenice

Matice

Stahovaci drazka

Lozisko ZKLF
Pojistna matice

Mazaci otvor M

Tabulka 10.8: Rozméry matic

16 5 135 50 40 30 M6 47 50 10 3 M6 80 63 6x(60°) 6,5
20 5 175 63 52 40 M6 60 60 12 5 M6 100 80 4x(90°) 85
25 5 225 76 60 50 M6 72 63 15 5 M6 115 94 6x(60°) 85
25 10 210 76 60 50 M6 72 74 15 5 M6 115 94 6x(60°) 85
32 5 295 76 62 50 M8 72 70 15 5 M6 115 94 6x(60°) 85
32 10 278 76 62 50 M8 72 105 15 5 M6 115 94  6x(60°) 85
32 20 278 76 62 50 M8 72 100 15 5 M6 115 94  6x(60°) 85
40 5 375 90 70 60 M8 82 76 15 5 M6 145 120 8x(45°) 85
40 10 358 90 70 60 M8 82 8 15 5 M6 145 120 8x(45°) 85
40 20 358 90 70 60 M8 82 105 15 5 M6 145 120 8x(45°) 85
50 5 475 100 84 70 M10 94 78 15 5 M6 155 130 8x(45°) 85
50 10 458 100 84 70 M10 94 95 15 5 M6 155 130 8x(45°) 85
50 20 458 100 84 70 M10 94 120 15 5 M6 155 130 8x(45°) 85
63 10 588 130 110 90 M10 122 120 20 7 M8 190 165 8x(45°) 10,
5
VsSechny rozméry bez uvedené jednotky jsou v mm.
Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

28 9600
34 13900
34 15600
34 24100
34 20700
34 40900
34 20300
45 22 500
45 37100
45 23 800
45 24900
45 52 800
45 40000
55 84700
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12700
21800
27900
36 200
43900
63 200
26 800
54 600
61900
36400
69 800
106 800
76 200

210800

4000
3300
3000
3000
3000
3000
3000
2400
2400
2400
2200
2200
2200

1800



R45-10B3-FSV
R50-12B3-FSV
R50-16B3-FSV
R55-16B3-FSV
R63-16B3-FSV
R80-16B3-FSV

R80-25B3-FSV

Montazni navod

10.2

1/8PT/10

S

Tabulka 10.9: Rozméry matice

45
50
50
55
63
80
80

R100-16B3-FSV 10

R100-25B3-FSV 10

R120-25B3-FSV 12
VSechny rozméry bez uvedené jednotky jsou v mm.

10.2

4

OX (5x)

0
0
0

5

mazaci otvor

10
12
16
16
16
16
25
16
25

25

25%x3
2,5%3
2,5%3
25x3
2,5%3
25x3
2,5%3
2,5%3
25x3

25x%3

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Kulickovy Sroub pro vysoké zatizeni

Opracovani koncii a prislusenstvi

10.2.5.1 Konce zaviti a konfigurace loZiskovych jednotek

DIN 76-B

D3

[ c—>

BP9xT

LP_ 13
LZ |

LA

L1

dké

Hmax M
T
i
- r
| ; |
e —e—<oe —el
| |
L] L]
30 oF oD
145 488 70 143 104 18 87 9 47,0
175 602 77 171 111 22 94 9 52,0
330 971 95 223 129 28 112 9 68,0
343 1054 99 223 133 28 116 9 70,0
368 1217 105 223 139 28 122 9 72,5
409 1543 120 227 154 32 137 9 80,0
714 2 366 145 338 185 40 165 11 102,0
453 1949 145 227 185 32 165 11 91,0
788 2920 159 338 199 40 179 11 108,5
850 3473 173 338 213 40 193 11 116,0
Tabulka 10.10: Pfehled standardnich konci zavitl pro loZiskové jednotky fady SFA a SLA
DIN 76-B [T DIN 76-B
@ o~
a [a=]
= LP_| IS : %%% 2l |L12
o~ - \ - -]
al Lz = '3
LA |
L2
Pevny konec typu S2 Pevny konec typu $3

Volny konec typu S1
LozZisko: radidlni kuliGkové loZisko 60.. nebo 62..

Pro loZiskovou jednotku SLA

Kulickové Srouby

Lozisko: ZKLF.. nebo ZKLN..
Pro loZiskovou jednotku SFA

BS-04-4-CS-2409-MA

Lozisko: ZKLF.. nebo ZKLN..
Pro loZiskovou jednotku SFA
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57
62
66
70
82
98
100
117
118

135



Montazni navod Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

DIN 76-B
o — | DIN 76-B wi ol
=]
+ s (1] |
Lz | R i R _lLEH13
LA Lz |8 |2 R L15
L1 . LA 15
L2
Volny konec typu S11 Pevny konec typu S$21 Volny konec typu S5
Lozisko: radiélni kulickové lozisko 60.. nebo 62.. LozZisko: ZKLF.. nebo ZKLN.. Lozisko: radialni kulickové lozisko 62..
Pro lozZiskovou jednotku SLA Pro loziskovou jednotku SFA Pro loziskovou jednotku SLA

Priklad: Oznaceni konce typu S2 s prlimérem d = 20: S2-20

Pfi pouziti jinych loZisek, nez uvedenych loZiskovych jednotek musite ovéfit, zda staci velikost dosedaci
plochy loZiska.

Tabulka 10.11: Rozméry standardnich konct zaviti pro loziskové jednotky fady SFA a SLA

S_-06 12 6 M6x0,5 5j6 31 37 - 8 - 6 57h10 080 26 - 16 — 10002475
S_-10 15,16 10 M10x0,75 86 39 &S50 30 12 12 9 96h10 1,10 32 14 20 2x1.2 10002475
S_-12 20 12 M12x1 106 43 58 35 13 12 10 11,5h11 1,10 35 16 23 3x18 10002475
S_-17 25 17 M17x1 14j6 60 73 43 15 20 12 162h11 1,70 50 20 30 5x3 10002475
S_-20 32 20 M20x1 14j6 62 76 46 17 20 14 19h12 1,30 50 20 30 5x3 10002476
S_-25 40 25 M25x1,5 206 8 96 46 19 20 15 239h12 130 71 36 50 6x35 10002476
S_-30 40 30 M30x1,5 25j6 95 108 48 20 22 16 286h12 160 82 45 60 8x4 10002476
S_-40 50 40 M40x1,5 32k6 119 135 55 22 24 18 375h12 185 104 56 80 10x5 10002476
S_-50 63 50 M50x1,5 40ke 142 155 55 25 24 20 47h12 215 124 70 100 12x5 10002476
S_-60 80 60 M60x2 50k6 155 177 67 28 25 22 57h12 215 135 70 110 14x55 10002476

Jednotky: mm

Tabulka 10.12: Prehled standardnich konct zavit( pro lozZiskové jednotky rady EK, BK, FK, EF, BF, FF

5 C C c o3| =
< w| 2
DIN76-B e [CUTAS] , DIN76-B ef G ola
~0 I~ 7 0 A
‘__D? — 1 __Z&_ g —Ef—-_—— ___ZX_ ‘
L1 L1 L17 H13
= LP | o= i~ LP | AT R/ *Li
| ===" || = S == 18 |< L1é6
o LB k-] R o LB - R
= LC @ LC L10
L8 LY
Pevny konec typu E8 Pevny konec typu E9 Volny konec typu E10
Lozisko: 70.. Lozisko: 72.. Lozisko: radialni kulickové lozisko 60.. nebo 62..
Pro loZiskové jednotky EK, FK Pro loZiskovou jednotku BK Pro loZiskové jednotky EF, BF, FF
c & c &
DIN76-B i IO , DIN76-B ol IO
- N z ! 2] ] z
= [ I s AN [ I s AN
(=] [m]
L1 | L1 |
LB [w[ T2 LB |wf [2
I’C = R LC = R
L8 L9
Pevny konec typu E81 Pevny konec typu E91
Lozisko: 70.. Lozisko: 72..
Pro loZiskové jednotky EK, FK Pro loziskovou jednotku BK
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Montazni navod

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tGdaje

Priklad: Oznaceni konce zavitu typu E8 s primérem d = 10: E8-10

PFi pouziti jinych lozisek, nez uvedenych loziskovych jednotek musite ovéfit, jestli staci velikost dosedaci

plochy loziska.

Tabulka 10.13: Rozméry standardnich konct zavitd pro loZiskové jednotky fady EK, BK, FK, EF, BF, FF

M8 x 1
M10x 1
M12x1
M15x 1
M20x 1

M25x 1

M30 x 1

M40 x 1

6

8

10

15
20

S5 25

5 30

5 40

41

59

70

92

126

132

115

132

173

10

1"

13

23

") podle skuteéného vnéj$iho priméru zévitu dg mi = 15,5

14

15

16

18

0,80
0,90
1,15
1,15
1,35

1,35

1,75

1,95

Tabulka 10.14: Prehled opracovani konci pro lozZiskové jednotky fady WBK

E_-08 12 8 6
E_-10 15,16 10 8
E_-12 16" 12 10
E_-15 20 15 12
E_-20 25 20 17
E_-25 32 25 20
E_-30 40 30 25
E_-40 50 40 352
Jednotka: mm
2) tolerance k6
%) pro BK 25
DIN 76-B T E*ﬁ*ik
- N 7
ol /\
(]
L1 |
': LLP_| |0 =
gL |Z =l R
@ LC
L11
Pevny konec typu W1
Lozisko: BSB..

Pro lozZiskovou jednotku WBK_DF

DIN 76-B i*@*i
o ' "
o VAN
(]
CRERE
© R
L11
Pevny konec typu W11
Lozisko: BSB..

Pro loziskovou jednotku WBK_DF

DIN 76-

B

D4 b

BPIxT

LP

LB

D5 ||
d hé

LC

L12

Pevny konec typu W2

Lozisko:

BSB..

Pro lozZiskovou jednotku WBK_DFD

DIN 76-B ¢ QIS
-° ] "
=i VAV
o
L1 |
B |8 |2
p=
LC
L12
Pevny konec typu W21
Lozisko: BSB..

Pro loziskovou jednotku WBK_DFD

Priklad: Oznaceni konce typu W2 s prdmérem d = 20: W2-20

PFi pouziti jinych lozisek, nez uvedenych loziskovych jednotek musite ovéfit, jestli staci velikost dosedaci

plochy loziska.

Kulickové Srouby

BS-04-4-CS-2409-MA

9 19 - = 55 10002475
20 31 14 2x12 55 10002475
23 34 16 3x18 55 10002475
23 36 16 4x25 10,0 10002475
30 47 20 5x30 11,0 10002476
50 70 36 6x35 150 10002476
(9.0)?
60 85 45 8x4,0 90 10002476
80 115 56 10x5 150 10002476
DIN 76-B ¢ x * ;
3 1 R n \
= I B EAVAV ‘
! l i1 :
'_ LP = ° :
EE LB © R
@ LC
L13
Pevny konec typu W3
Lozisko: BSB..
Pro loZiskovou jednotku WBK_DFF
DIN 76-B x L DI
=i \/\/
o
L1 |
~0
LB |&|| <
© R
LC
L13
Pevny konec typu W31
Lozisko: BSB..

Pro loziskovou jednotku WBK_DFF
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W_-15
W_-17
W_-20
W_-25
W_-30
W_-35

W_-40

12
15,16
20
25
32
40

50

Montazni navod

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Tabulka 10.15: Rozméry standardnich konct zavitd pro loZiskové jednotky fady WBK

20
25
25
32
40
45

50

15
17
20
25
30
35

40

Jednotka: mm
" tolerance k6

12
14
17
20
25
30

351)

M15x 1 104 -
M17 x 1 1M -
M20 x 1 1M -
M25x 1,5 139 154
M30x1,5 149 164
M35x 1,5 152 167
M40x 1,5 172 187

10.2.5.2 Technologické zapichy HIWIN

(0,74]
(0,64

Technologicky zapich HIWIN 10002475

- 23 46 16 4x25 10002475
- 30 53 20 5x30 10002475
- 30 53 20 5x30 10002476
- 50 76 36  6x35 10002476
- 60 86 45  8x40 10002476
182 60 90 45  8x40 10002476
202 80 110 56 10x50 10002476
[ 013423
ko | (0,08) @‘B
Jé\T _ g?ﬁ% ?o;g <
=N 727
Slin| 1] e
e §."""‘ 10,97

Technologicky zapich HIWIN 10002476

10.2.5.3 Typy loZiskovych jednotek a odpovidajici opracovani konci

Tabulka 10.16: Pehled loZiskovych jednotek SFA, SLA a odpovidajicich opracovani konci

Stojaté loZisko

SFA06
SFA10
SFA12
SFA17
SFA20
SFA30

SFA40

Kulickové Srouby

Opracovani koncii

S21-06

S2-10/S3-10/ S21-10
S2-12/S3-12 / S21-12
S2-17/ S3-17 / S21-17
S2-20/ S3-20 / S21-20
S2-30/ S3-30 / S21-30

S2-40 / S3-40 / S21-40

BS-04-4-CS-2409-MA

Stojaté lozisko
SLAO6
SLA10
SLA12
SLA17
SLA20
SLA30

SLA40

Opracovani konci

S5-06 / S11-06

S1-10/S5-10/ S11-10
S1-12/ S5-12 / S11-12
S1-17/ S5-17 / S11-17
S1-20/ S5-20 / S11-20
S1-30/S5-30/ S11-30

S1-40 / S5-40 / S11-40
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12
15,16
161)
20

25

32

40

50

Montazni navod

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Tabulka 10.17: Prehled loZiskovych jednotek EK, BK, FK, EF, BF, FF a odpovidajicich opracovani koncli

Stojaté
lozisko

EKO08
EK10
EK12
EK15
EK20
BK25
BK30
BK40

Opracovani
koncu

E81-08

E8-10/E81-10
E8-12/ E81-12
E8-15/E81-15
E8-20/ E81-20
E9-25/ E91-25
E9-30/ E91-30

E9-40/ E91-40

Pfirubové
lozisko

FKO8
FK10
FK12
FK15
FK20
FK25

FK30

Opracovani konci Stojaté

E81-08

E8-10/E81-10
E8-12 / E81-12
E8-15/E81-15
E8-20 / E81-20
E8-25/ E81-25

E8-30 / E81-30

") podle skute&ného vnéjstho priméru zavitu dg i, = 15,5

loZisko
EF08
EF10
EF12
EF15
EF20
BF25
BF30
BF40

Opracovani koncli Pfirubové

E10-08
E10-10
E10-12
E10-15
E10-20
E10-25
E10-30

E10-40

Tabulka 10.18: Prehled loziskovych jednotek WBK a odpovidajicich opracovani koncl

20
25
25
32
32
40
40
45
45
45
50
50
50

Kulickové Srouby

WBK15DF

WBK17DF

WBK20DF

WBK25DF

WBK25DFD

WBK30DF

WBK30DFD

WBK35DF

WBK35DFD

WBK35DFF

WBK40DF

WBK40DFD

WBK40DFF

BS-04-4-CS-2409-MA

W1-15/ W11-15
W1-17 / W11-17
W1-20 / W11-20
W1-25/ W11-25
W2-25 / W21-25
W1-30 / W11-30
W2-30 / W21-30
W1-35/W11-35
W2-35/ W21-35
W3-35/ W31-35
W1-40 / W11-40
W2-40 / W21-40
W3-40 / W31-40

lozisko
FF10
FF12
FF15
FF20
FF25

FF30
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E10-10
E10-12
E10-15
E10-20
E10-25

E10-30



Montazni navod Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

10.2.5.4 Rada loZiskovych jednotek WBK

WBK15DF
WBK17DF
WBK20DF
WBK25DF
WBK25DFD
WBK30DF
WBK30DFD
WBK35DF
WBK35DFD
WBK35DFF
WBK40DF
WBK40DFD

WBK40DFF

D g6
d1H8

20
25
25

32

40
40
45
45
45
50
50
50

2

d1 H8
D2

L1

T
i

D1

.20 /

P/Q l4x)

Tabulka 10.19: Rozméry loziskové jednotky WBK

15
17
20
25
25
30
30
35
35
35
40
40

40

Jednotka: mm

95
95

95

106
106
106
130
130
130
130
142
142
142
142
142

142

72
72
72
90
90
90
90
102
102
102
102
102

102

60
60
60
66
81
66
81
66
81
96

66

96

32
32
32
33
48
33
48
33
48
48
33
48

48

Usporadani loziskovych jednotek

S

Kulickové Srouby

Typ DF

o A
BP 1
=30
15 80 88 9
15 80 88 9
15 80 88 9
18 100 110 11
18 100 110 11
18 100 110 11
18 100 110 11
18 106 121 11
18 106 121 11
18 106 121 11
18 106 121 11
18 106 121 11
18 106 121 11
A
f\@
=
k\\a L
Typ DFD
BS-04-4-CS-2409-MA

14,0

14,0
14,0
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

17,5

17,5

8,5

8,5

8,5

11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0

11,0

P/l ((3

PeDw_f

ot

Bx, 0v,2(8x) /

45
45
45
57
57
57
57
69
69
69
69
69

69

—

Typ DFF

58 M5
58 M5
58 M5
70 M6
70 M6
70 M6
70 M6
80 M6
80 M6
80 M6
80 M6
80 M6
80 M6
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10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
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WBK15DF
WBK17DF
WBK20DF
WBK25DF
WBK25DFD
WBK30DF
WBK30DFD
WBK35DF
WBK35DFD
WBK35DFF
WBK40DF
WBK40DFD

WBK40DFF

Montazni navod

Konstrukce loZiskové jednotky

1 2

3

4

A
|

2}

4

2

Upeviovaci Sroub

Viko loziska

Téleso lozis

Lozisko

ka

-—A

=

'B

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

@D3
M

Wi,

L3

Tabulka 10.20: Technické Udaje loziskovych jednotek WBK

21,9
21,9
21,9
28,5
46,5
29,2
47,5
31,0
50,5
50,5
31,5
51,5

51,5
Jednotka: mm

Kulickové Srouby

26,6
26,6
26,6
40,5
81,5
43,0
86,0
50,0
100,0
100,0
52,0
104,0

104,0

2,15
2,15
2,15
3,15
4,30
3,35
4,50
3,80
5,20
7,65
3,90
5,30

7,85

750

750

750
1000
1470
1030
1520
1180
1710
2350
1230
1810

2400

BS-04-4-CS-2409-MA

Tésnéni

Distan¢ni podlozka

Pojistna matice

0,19
0,19
0,19
0,29
0,39
0,30
0,40
0,34
0,45
0,59
0,36
0,47

0,61

M15x1

M17x1

M20x 1

M25x 1,5
M25x1,5
M30x1,5
M30x1,5
M35x1,5
M35x1,5
M35x1,5
M40x 1,5
M40x1,5

M40x1,5

D3

30
32
38
38
38
45
45
52
52
52
58
58

58

L3

14
16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20

20

Utahovaci
moment pojistné
matice [Nm]
52
74
118
188
188
260
260
340
340
340
500
500

500
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SFA06

SFA10

SFA06

SFA10

SFA06

SFA10

12

16

Montazni navod

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

10.2.5.5 Pevna loziskova jednotka SFA

SFA06, SFA10
1 2 3
= =)
oYY} -
o 4
=]~ Ao
I MT‘ ]
T
? |BZ b _|B2|
‘ L3 ‘
| |
AN i AN I
H( ) ‘ ()
~ = || v
O Of+5e
A L HPNK
O O
Ocelové téleso loziskového domku
Lozisko
Pojistna matice
Tabulka 10.21: Rozméry loziskové jednotky SFA
62 31 34 38 50 41 22 13 5 11 9 6
86 43 52 52 68 58 32 22 7 15 15 10
Jednotka: mm
Tabulka 10.22: Rozméry loziskové jednotky SFA
12 32 16 10,0 53 M6 3,7
16 37 23 8,5 8,4 M10 7,7
Jednotka: mm
Tabulka 10.23: Technické tidaje loziskové jednotky SFA
Typ Utahovaci moment Rozmér
pojistné matice stavéciho
[Nm] Sroubku
ZKLFA0630.2Z 6100 4900 14 000 HIR 06 2 M4
ZKLFA1050.2RS 8500 6900 6800 HIR 10 6 M4
Jednotka: mm
Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

30 19 12

50 32 20

4xM3x12

4xM5x20

Utahovaci moment
stavéciho Sroubku

[Nm]
1

1
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SFA12
SFA17
SFA20
SFA30

SFA40

SFA12
SFA17
SFA20
SFA30

SFA40

Montazni navod

SFA12- SFA40

20
25
32
40
50

H1js9

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

20
25
32
40

50

H%k

B2 b B2
D5 o
| Il II | ]
®|Lg| ||o|;;|® o
Ocelové téleso loZiskového domku
Lozisko
Pojistnd matice
Tabulka 10.24: Rozméry loziskové jednotky
94 47 52 60 77 64 34 22 7 17
108 54 65 66 88 72 39 27 10 19
112 56 65 73 92 78 42 27 10 20
126 63 82 84 105 92 50 32 13 23
146 73 82 104 125 112 60 32 13 30
Jednotka: mm
Tabulka 10.25: Rozméry loziskové jednotky
42 25 8,5 8,4 M10 7,7
46 29 10,5 10,5 M12 9,7
49 29 10,5 10,5 M12 9,7
53 32 12,5 12,6 M14 9,7
59 34 12,5 12,6 M14 9,7
Jednotka: mm
BS-04-4-CS-2409-MA

Kulickové Srouby

15
18
18
21
21

12 55
17 62
20 68
30 80

40 100

HIR 12
HIR 17
HIR20x 1
HIR 30

HIR 40
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32 25
36 25
42 28
52 28

66 34

3xM6x35
3x M6 x 35
4 xM6 x40
6x M6 x 40

4 x M8 x50
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Tabulka 10.26: Technické ddaje loziskové jednotky

Typ Utahovaci Rozmér stavéciho  Utahovaci
moment Sroubku moment
pojistné matice stavéciho
[Nm] Sroubku [Nm]

SFA12 ZKLF1255.2RS-PE 24700 18 600 3800 HIR 12 8 M4 1
SFA17 ZKLF1762.2RS-PE 31000 20700 3300 HIR 17 15 M5 3
SFA20 ZKLF2068.2RS-PE 47000 28 500 3000 HIR 20 x 1 18 M5 3
SFA30 ZKLF3080.2RS-PE 64000 32000 2200 HIR 30 32 M6 5
SFA40 ZKLF40100.2RS-PE 101 000 47 500 1800 HIR 40 55 M6 5
Jednotka: mm
10.2.5.6 Volna loZiskova jednotka SLA
Bl b )
/
3
)
~0
T T
o~
gl @ g
T _ <" !
N "2
~ L3 -
i ‘ ‘
o |O O
! |
Ocelové téleso loZiskového domku
Lozisko
Pojistny krouzek
Tabulka 10.27: Rozméry loziskové jednotky
SLA06 12 62 31 34 38 50 41 22 13 5 11 9
SLA10 16 86 86 52 52 68 58 32 22 7 15 15
SLA12 20 94 47 52 60 77 64 34 22 7 17 15
SLA17 25 108 54 65 66 88 72 39 27 10 19 18
SLA20 32 112 56 65 73 92 78 42 27 10 20 18
SLA30 40 126 63 82 84 105 92 50 32 13 23 21
SLA40 50 146 73 82 104 125 112 60 32 13 30 21
Jednotka: mm
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SLA06
SLA10
SLA12
SLA17
SLA20
SLA30

SLA40

GFD16
GFD20
GFD25
GFD32
GFD40

GFD50

Montazni navod

Tabulka 10.28: Rozméry loziskové jednotky

12 15 4,5 53 M6 6 19 6x0,7
16 24 7,5 8,4 M10 10 30 10x1
20 26 8,0 8,4 M10 12 32 12x1
25 28 8,0 10,5 M12 17 40 17x1
32 34 10,0 10,5 M12 20 47 20x1,2
40 38 11,0 12,6 M14 30 62 30x1,5
50 44 13,0 12,6 M14 40 80 40x 1,75
Jednotka: mm
10.2.5.7 Domek pro pfirubové matice (DIN 69051, ¢ast 5)
BP1 BP2
L2
_90°.
©30°
i o
4H——Jl
H
T S ER
o~ e o
o) 1
* %
T
n
o m
n
BP schéma otvor(
Tabulka 10.29: Rozméry maticového domku
16 86 52 52 68 58 32 22 7 15
20 94 52 60 77 64 34 22 7 17
25 108 65 66 88 72 39 27 10 19
32 112 65 72 92 82 42 27 10 19
40 126 82 84 105 97 50 32 13 23
50 146 82 104 125 115 60 32 13 30
Jednotka: mm
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626.2RS

6200.2RS
6201.2RS
6203.2RS
6204.2RS
6206.2RS

6208.2RS

21

21
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Tabulka 10.30: Rozméry maticového domku

GFD16 16 28 38 37 23 8,4 M10 7,7 1 M5 12
GFD20 20 36 47 42 25 8,4 M10 7,7 1 M6 15
GFD25 25 40 51 46 29 10,5 M12 9,7 1 M6 15
GFD32 32 50 65 49 29 10,5 M12 9,7 1 M8 20
GFD40 40 63 78 53 32 12,6 M14 9,7 2 M8 20
GFD50 50 75 93 59 34 12,6 M14 9,7 2 M10 25

Jednotka: mm

10.2.5.8 Pevna lozZiskova jednotka EK

EK08
(L2) 13

M (2x]
fx, oy, 7 (2x) 1\ B

| 1
LI,‘,TI /‘ T 3
- fTFT JF I Pl
Ty [ T
g |1
= |1 6 ‘ /
] 1 1
Voo Ll | | ‘
|- b=0,02| _
‘ P |
B L
Pouzdro Tésnéni
Lozisko Pojistna matice
Upeviovaci viko Fixacni Sroubek
Opérny krouzek

Tabulka 10.31: Rozméry loziskové jednotky

EKO08 12 8 23 26 4 52 32 26 17 25 26 38 6,6 11 12 M3 14
Jednotka: mm

Tabulka 10.32: Technické ddaje loziskové jednotky

Typ Utahovaci moment  Rozmeér stavéciho Utahovaci
pojistné matice Sroubku moment stavéciho
[Nm] Sroubku [Nm]
EK08 708 4800 2800 1100 RN8 2,5 M3 0,6

Jednotka: mm
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EK10

EK12

EK15

EK20

EK10
EK12
EK15
EK20
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Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

EK10- EK20
(L2) L3
B1 <>}
oX (2%) M (2x) 7\ 4 2 5
T : - \ 7/
/1 I ,
/ T !
: L] 3 /
I o Lol ! . /
S Fyl [
< \ ‘ I
< L 6 //y
ot J J‘ =L 3 i
b 0,02 _| |
L1 L
Pouzdro Tésnéni
Lozisko Pojistnd matice
Upeviovaci viko Fixacni Sroubek
Opérny krouzek
Tabulka 10.33: Rozméry loziskové jednotky
16 10 24 6 295 6 70 43 350 25 36 24
16" 12 24 6 295 6 70 43 350 25 36 24
20 15 25 6 360 5 80 49 400 30 41 25
25 20 42 10 50,0 10 95 58 475 30 56 25
Jednotka: mm
") podle skutegného vnéjsiho priméru zavitu d, ,;, = 15,5
Tabulka 10.34: Technické ddaje loziskové jednotky
Typ Utahovaci
moment
pojistné matice
[Nm]
7000A PO 8800 5200 2000 RN10 29
7001A PO 9400 6000 2200 RN12 6,4
7002AP0 10000 6900 2400 RN15 79
7204BP0 21600 15200 6800 RN20 16,7
Jednotka: mm
Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

52

52

60

75

9 M3 16
9 M4 19
11 M4 22
11 M4 30
Rozmér Utahovaci
stavéciho moment
Sroubku stavéciho Sroubku
INm]
M3 0,6
M4 15
M4 15
M4 1,5
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10.2.5.9 Volna loziskova jednotka EF

OLI(d B1 _ 3 2 1
T | I,
| 777
| | /
— l RINIE - - —
- T /
SR 8 :
SIES I R / j
Le-d :

IR S/

L
Pouzdro
LozZisko
Pojistny krouzek
Tabulka 10.35: Rozméry loziskové jednotky
EF08 12 6 14 52 32 260 17 25 26 38 66 11 12 60622 S 06
EF10 16 8 20 70 43 350 25 36 24 52 90 = = 60872 S08
EF12 16" 0 20 70 43 350 25 36 24 52 90 = = 600022 S10
EF15 20 15 20 80 49 400 30 41 25 60 90 = = 600227 S15
EF20 25 20 26 95 58 475 30 56 25 75 110 = = 620427 S20
Jednotka: mm
") podle skuteéného vnéj$iho priméru vietena d ;, = 15,5
10.2.5.10 Pevna loziskova jednotka BK
@X, BY, Z (2x) (L2) L3
\
\ 74 2 5
\ \ \ /
I | /
Y
|
[
|
d |
Tyl |
=] |
+ |
= I
B
Pouzdro Tésnéni
Lozisko Pojistna matice
Upevnovaci viko Fixacni Sroubek

Opérny krouzek
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BK25
BK30

BK40

BK25
BK30
BK40

BK25
BK30

BK40

Montazni navod

Tabulka 10.36: Rozméry loZiskové jednotky

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

32 25 42 12 54 9
40 30 45 14 61 9
50 40 61 18 76 15
Jednotka: mm
Tabulka 10.37: Rozméry lozZiskové jednotky
32 64 70 85 22 10
40 76 78 102 23 11
50 100 90 130 33 14
Jednotka: mm
Tabulka 10.38: Technické ddaje loziskové jednotky
Typ
7205AP0 26 300 20 500 7000 RN25
7206B PO 33 500 27000 10 600 RN30
7208B PO 52000 46 100 18 000 RN40
Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

106
128

160

1 17
14 20

18 26

Utahovaci moment
pojistné matice
[Nm]

21

31

A

80 53 48
89 64 51
110 80 60
11,0 M6 35
13,0 M6 40
17,5 M6 50
Rozmeér Utahovaci moment
stavéciho stavéciho Sroubku
Sroubku [Nm]
M6 5
M6 5
M6 5
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10.2.5.11 Volna loziskova jednotka BF

OX, @Y, Z (2x) B1 ‘ 3 2 1
| ‘ \ .‘I‘
AN (R e
C oo W [
7T /\ T i
SRR (@) W B iy
I - Fl I |
T o [ S
=1 Il ol
s Vo | | | V7
[ ' C
t Ll ! 1 !
L b+0,02 | _
| N
L]
Pouzdro
Lozisko
Pojistny krouzek
Tabulka 10.39: Rozméry loziskové jednotky
BF25 32 25 30 106 80 53 48 64 70 85 11 17 11,0
BF30 40 30 32 128 89 64 51 76 78 102 14 20 13,0
BF40 50 40 37 160 110 80 60 100 90 130 18 26 17,5

Jednotka: mm

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

! Montazni navod Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

620522 S25
6206ZZ S30

6208Z2Z S40
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10.2.5.12 Pevna loziskova jednotka FK

F _H
H . F
512 | |3l47 |
T
o | i | B
SlSREE EnistE s s
/ < . D i
25 ez
E

Varianta montaze A

Pouzdro
Lozisko
Upeviovaci viko

Opérny krouzek

Varianta montdze B

Tésnéni

Pojistna matice

Fixaéni Sroubek

Tabulka 10.40: Rozméry loziskové jednotky

L1 T L2 T2

FK08 12 8 23 9 14 26 28 43 35 357 4 8 5 34 6,5 4

Jednotka: mm

Tabulka 10.41: Technické Udaje loziskové jednotky

FK08 708 4800

Kulickové Srouby

2800

Typ  Utahovaci moment Rozmeér stavéciho

M3 14

Utahovaci moment

pojistné matice Sroubku stavéciho Sroubku
[Nm] [Nm]
1000 RN8 25 M3 0,6
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FK10- FK3
L (L1) L (L2]
FH 0X, 0Y, Z ) M2 ]
52 4 3 7 |
< | O [ 2@@
()]
S s [ 1)8s &+ 5
(S
[ E i
6 ‘
1 |
T1 ‘ E T2 | E |
Varianta montéaze A Varianta montéaze B
Pouzdro Tésnéni
Lozisko Pojistna matice
Upeviovaci viko Fixacni Sroubek
Opérny krouzek
Tabulka 10.42: Rozméry loziskové jednotky
L1 T1 L2 T2
FK10 16 10 27 10 17 29,5 34 52 42 42 75 5 8,5 6 4,5 8,0 5 M3 16
FK12 16" 12 27 10 17 2955 36 54 44 44 75 5 8,5 6 4,5 8,0 5 M4 19
FK15 20 15 32 15 17 360 40 63 50 52 100 6 120 8 55 9,5 6 M4 22
FK20 25 20 52 22 30 50,0 57 85 70 68 8,0 10 120 14 6,6 11,0 10 M4 30
FK25 32 25 57 27 30 600 63 98 80 79 130 10 200 17 9,0 15,0 13 M6 35
FK30 40 30 62 30 32 610 75 117 95 93 11,0 12 170 18 11,0 17,5 15 M6 40
Jednotka: mm
") podle skuteéného vnéjsiho priméru vfetena d i, = 15,5
Tabulka 10.43: Technické Udaje loziskové jednotky
Typ Utahovaci moment Rozmér stavéciho Utahovaci moment
pojistné matice Sroubku stavéciho Sroubku
[Nm] [Nm]
FK10 7000AP0 8800 5200 1900 RN10 2,9 M3 0,6
FK12 7001AP0 9400 6000 2200 RN12 6,4 M4 1,5
FK15 7002AP0 10000 6900 2400 RN15 79 M4 1,5
FK20 7204BP0 21600 15300 6800 RN20 16,7 M4 1,5
FK25 7205B PO 24000 19 000 8100 RN25 20,6 M6 49
FK30 7206B PO 33 500 27000 10 600 RN30 31,4 M6 49
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10.2.5.13 Volna loziskova jednotka FF

L
K @X, @Y, Z (4x)
1 i 2 3
/

g o L =1 || [} <
s 58S

/

Pouzdro

Lozisko

Pojistny krouzek

Tabulka 10.44: Rozméry loziskové jednotky

FF10 16 8 12 7 5 28 43 35 35 34 6,5 4,0 60877 S08
FF12 16" 10 15 7 8 34 52 42 42 4,5 8,0 4,0 6000ZZ S10
FF15 20 15 17 9 8 40 63 50 52 55 9,5 5,5 600222 S15
FF20 25 20 20 1 9 57 85 70 68 6,6 11,0 6,5 620422 S20
FF25 32 25 24 14 10 63 98 80 79 9,0 14,0 8,5 620522 S25
FF30 40 30 27 18 9 75 17 95 93 11,0 17,0 11,0 620622 S30

Jednotka: mm
" podle skuteéného vnéjsiho priméru zavitu dg , = 15,5

10.2.6  Kulickova loziska s kosouhlym stykem

Rada ZKLN

Kulickova loziska s kosothlym stykem, série ZKLN ... 2RS, jsou dvourada kulickovd loziska s dotykovym
Ghlem 60° v uspofadani ,0“. Vnéjsi krouzek je silnosténny a rozméroveé stabilni. Proto pro otvor v domecku
pro lozZisko je dostatecnd pfesnost IT6. LoZisko je opatfeno mazaci drazkou a tfemi otvory pro mazani
umisténymi na obvodu vnéjSiho krouzku. Dvoudilny vnitini krouZek je slicovany s obéma kulickovymi vénci a
vnéjSim krouzkem tak, Ze pfi utazeni pojistné matice predem danym utahovacim momentem ma lozisko
optimalni pfedepnuti. KuliGkova loZiska s kosothlym stykem jsou samonosnd. Na obou strandch jsou
vybavena tésnénim. Jsou doddvana ve stavu pfipraveném k montazi a namazana pro celou dobu Zivotnosti.
Dodatecné tésnéni v okolni konstrukci neni nutné.

Rada ZKLF

Loziska fady ZKLF se od lozisek fady ZKLN lisi odSroubovatelnym vnéjSim krouzkem a jinym umisténim
mazacich otvorl. Diky pfimému pfi$roubovéni vnéjsiho krouzku na pfipojovaci konstrukci neni potfeba
loZiskové viko, které je normalné nutné k upevnéni a vyZaduje pfedem Gpravy. Ke snadné demontazi slouzi
stahovaci drazka po celém obvodu vnéjSiho krouzku. Domazavani pfi specidlnich aplikacich umoziuje jeden
radialni a jeden axidlni zavitovy otvor M6.
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Axialni Sikma kulickova loziska ZKLN a ZKLF jsou v normélnim provedeni dimenzovana pro vysoce piesné
kulickové srouby. V mnoha aplikacich, napf. v manipulacnich provozech, u dfevozpracujicich strojt a pfi
ukladani mnoha kuliekovych $roubd nenf tato Grovef pfesnosti nutna. Casto Ize odpovidajici funkéni presnosti
dosahnout s provedenim, které ma volné;jsi tolerance a je cenové Uspornéjsi. Vyrobni fady ZKLN a ZKLF s
volngj$imi tolerancemi (s dopliiujicim oznacenim PE) maji kromé vlastnosti normalniho provedeni jako velka
nosnost a tuhost pfi vysokém limitu otacek také vyhodu snadné montaze a nendroc¢né tdrzby.

nizsi cena
pIna funkénost jednotky
méné narocna vyroba pfipojovaci konstrukce

Provedeni PE s rozsifenymi tolerancemi Ize dodat ve velikostech 12 az 50.

Kontaktni tésnéni, oznaceni -2RS

Bezkontaktni tésnéni, oznaceni -2Z

Montaz/demontaz

PFi montazi kulickovych loZisek s kosothlym stykem dbejte na to, aby se montazni sily nepfenésely pfes
valiva télesa.

Upevnovaci Srouby lozisek ZKLF utahujte kfizem. Pfi tom se smi upeviiovaci Srouby namahat do 70 % jejich
meze kluzu. K urychleni demontaze lozisek rady ZKLF slouzi stahovaci drazka po celém obvodu vnéjsiho
krouzku.

Utahovanim pojistnych matic se kulickova loziska s kosouhlym stykem predepinaji. Dodrzujte pfi tom
utahovaci momenty, které jsou pro né uvedené v rozmérovych tabulkach.

Po utaZeni pojistné matice utdhnéte imbusovym klicem oba zajistovaci Sroubky. Utahuijte zajistovaci Sroubky
stfidave.
Aby se omezil vliv sesedani, doporucujeme utahnout pojistnou matici nejprve trojndsobkem uvedeného

utahovaciho momentu MA. Pak pojistnou matici opét povolte. Pak ji znovu utdhnéte utahovacim momentem
MA uvedenym v rozmérovych tabulkach.

Pfi demontazi naopak nejdfiv povolte oba zajistovaci Sroubky a pak pojistnou matici. Pfi spravné montazi a
demontazi Ize pojistné matice pouzit vicekrat.

Vnitini krouzky loZisek jsou rozmérové sladéné tak, aby se utazenim pojistné matice (utahovacim
momentem M, podle rozmérové tabulky) dosahlo definovaného predpéti, které staci pro vétsinu aplikaci.
Pro specialni aplikace je mozné zvolit jiné utahovaci momenty M,. Takové pfipady s nami konzultujte.
Pokud je mozné zkontrolovat tfeci moment loziska Mg, porovnejte namérené hodnoty s hodnotami v
rozmérovych tabulkach.

Mazani
Loziska jsou namazana lithnym mazacim tukem skupiny GA28 a Ize je mazat pfes mazaci pfipojky ve vnéjSim
krouzku. Pro vétSinu aplikaci staci tukova napln na celou dobu zivotnosti.
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10.2.6.1 Kulickové lozisko s kosoiihlym stykem ZKLFA

D4

da

dj

0
B—U25

| g

=

oo

4. r 'C;
p s =
M e :—:%:%:/\\/ °s
=1 O

Tolerance téles a hrideli pro ZKLFA

7

Tabulka 10.45: Rozméry a pfipojovaci rozméry kulickovych loZisek s kosodhlym stykem ZKLFA

ZKLFA0630.2Z
ZKLFA0640.2RS
ZKLFA0640.2Z
ZKLFA0850.2RS
ZKLFA0850.2Z
ZKLFA1050.2RS
ZKLFA1050.2Z
ZKLFA1263.2RS
ZKLFA1263.2Z
ZKLFA1563.2RS

ZKLFA1563.2Z

Kulickové klece jsou z plastu; povolena provozni teplota: 120 °C (nepfetrZity provoz)

10
10
12
12
15

15

B4

0,05
0,08
0,08
0,17
0,17
0,18
0,18
0,30
0,30
0,31

0,31

Pouzdro

15

) Uhel hibetu a = 60°

Kulickové Srouby

24
24
32
32
32
32
42
42
42

42

12
15
15
20
20
20
20
25
25
25

25

D,
30
40
40
50
50
50
50
63
63
63

63

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

]

dha

da

B,

10
10
10

10

24
32
32
40
40
40
40
53
53
53

53

d,

3,5
4,5
4,5
55
55
55
55
6,8
6,8
6,8

6,8

BS-04-4-CS-2409-MA

m

21,0
27,5
27,5
34,5
34,5
34,5
34,5
46,0
46,0
46,0

46,0

-

12,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0
20,0
26,5
26,5
26,5

26,5

i
p—— —

22
27
27
35
35
35
35
45
45
45

45

d;
12
14
14
19
19
21
21
25
25
28

28

Tmin
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

0,3

T4 min 0, max
0,3 15
0,6 18
0,6 18
0,6 25
0,6 25
0,6 27
0,6 27
0,6 31
0,6 31
0,6 34
0,6 34
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1
1"
14
14
16
16
20

20



Montazni navod Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Tabulka 10.46: Technicka data kulickovych lozisek s kosothlym stykem ZKLFA

Zavit Pocet Cgy, Co Tuk Mg, Ca Cu
nxt [N] IN] [1/min] [Nm] [N/pm] [Nm/mrad]

ZKLFA0630.2Z 6 M3 4 4900 6100 14 000 0,01 150 4
ZKLFA0640.2RS 6 M4 4 6900 8500 6800 0,04 200 8
ZKLFA0640.2Z 6 M4 4 6900 8 500 12 000 0,02 200 8
ZKLFA0850.2RS 8 M5 4 12 500 16 300 51,00 0,08 250 20
ZKLFA0850.2Z 8 M5 4 12 500 16 300 9500 0,04 250 20
ZKLFA1050.2RS 10 M5 4 13 400 18 800 4600 0,12 325 25
ZKLFA1050.2Z 10 M5 4 13 400 18 800 8600 0,06 325 25
ZKLFA1263.2RS 12 M6 4 16 900 24700 3800 0,16 375 50
ZKLFA1263.2Z 12 M6 4 16900 24700 7600 0,08 375 50
ZKLFA1563.2RS 15 M6 4 17900 28000 3500 0,20 400 65
ZKLFA1563.2Z 15 M6 4 17900 28 000 7000 0,10 400 65

Kulickové klece jsou z plastu; povolena provozni teplota: 120 °C (nepfetrzity provoz)
") Utahovaci moment upeviiovacich $roubi podle daji od vyrobce.
Srouby podle normy DIN 912 nejsou souéésti dodavky.

10.2.6.2 Kulickové lozisko s kosoihlym stykem ZKLF

0
D—UOI

24

ZKLF... (d < 50) ZKLF...2Z (60 < d < 100)

ES stahovaci drazka

Kulickové klece jsou z plastu; povolena provozni teplota: 120 °C (nepfetrzity provoz)
" Uhel hibetu [ = 60°

Kulickové Srouby BS-04-4-CS-2409-MA

Oznaceni

HIR06
HIR06
HIR06
HIR08
HIRO8
HIR10
HIR10
HIR12
HIR12
HIR15

HIR15
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Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Tolerance téles a hrideli pro ZKLF...2RS/...2Z

L7

DJb

A\

d

olIT i
S

e — —-H
[L[IT4]8] |
Cna, 08 |
A P
7 |
: 2%
Pouzdro

]
[ofim2 -

[L[IT4]AF—

HFidel

a

Tabulka 10.47: Rozméry a pfipojovaci rozméry kulickovych loZisek s kosodhlym stykem ZKLF

ZKLF1255.2Z-XL
ZKLF1255.2RS-XL
ZKLF1560.2Z-XL
ZKLF1560.2RS-XL
ZKLF1762.2Z-XL
ZKLF1762.2RS-XL
ZKLF2068.2Z-XL
ZKLF2068.2RS-XL
ZKLF2575.2Z-XL
ZKLF2575.2RS-XL
ZKLF3080.2Z-XL
ZKLF3080.2RS-XL
ZKLF30100.2Z-XL
ZKLF30100.2RS-XL
ZKLF3590.2Z-XL
ZKLF3590.2RS-XL
ZKLF40100.2Z-XL
ZKLF40100.2RS-XL
ZKLF40115.2Z-XL
ZKLF40115.2RS-XL
ZKLF50115.2Z-XL
ZKLF50115.2RS-XL
ZKLF50140.2Z-XL
ZKLF50140.2RS-XL
ZKLF60145.2Z-XL
ZKLF70155.2Z-XL
ZKLF80165.2Z-XL
ZKLF90190.2Z-XL

ZKLF100200.2Z-XL

40
40
40
40
50
50
50
50
60
70
80
90

100

0,37
0,37
0,43
0,43
0,45
0,45
0,61
0,61
0,72
0,72
0,78
0,78
1,63
1,63
1,13
1,13
1,46
1,46
2,20
2,20
1,86
1,86
4,70
4,70
4,30
4,90
5,30
8,70

9,30

12
12
15
15
17
17
20
20
25
25
30
30
30
30
35
35
40
40
40
40
50
50
50
50
60
70
80
90

100

55
55
60
60
62
62
68
68
75
75
80
80
100
100
90
90
100
100
115
115
115
115
140
140
145
155
165
190
200

25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
38
38
34
34
34
34
46
46
34
34
54
54
45
45
45
55
55

42
42
46
46
48
48
53
53
58
58
63
63
80
80
75
75
80
80
94
94
94
94
113
113
120
130
140
165

175

d
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
8,8
8,8
8,8
8,8
8,8
8,8
8,8
8,8
8,8
8,8
11,0
11,0
8,8
8,8
8,8
11,0

11,0

17
17
17
17
17
17
19
19
19
19
19
19
30
30
25
25
25
25
36
36
25
25
45
45
35
35
35
45

45

d,
25,0
25,0
28,0
28,0
30,0
30,0
34,5
34,5
40,5
40,5
45,5
45,5
51,0
51,0
52,0
52,0
58,0
58,0
65,0
65,0
72,0
72,0
80,0
80,0
85,0
95,0
105,0
120,0

132,0

Kulickové klece jsou z plastu; povolena provozni teplota: 120 °C (nepfetrzity provoz)

Kulickové Srouby

BS-04-4-CS-2409-MA

Fmin
0,3
0,3
0,3
0,3
03
03
0,3
0,3
0,3
03
03
0,3
03
0,3
0,3
0,3
0,3
03
0,6
0,6
0,3
0,3
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

0,6

1 min D, max
0,6 33
0,6 33
0,6 35
0,6 35
0,6 37
0,6 37
0,6 43
0,6 43
0,6 48
0,6 48
0,6 53
0,6 53
0,6 64
0,6 64
0,6 62
0,6 62
0,6 67
0,6 67
0,6 80
0,6 80
0,6 82
0,6 82
0,6 98
0,6 98
0,6 100
0,6 110
0,6 120
0,6 138
0,6 150
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16
20
20
23
23
25
25
32
32
40
40
47
47
45
45
50
50
56
56
63
63
63
63
82
92
102
116

128
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") Doporuéeny priimér dosedaci plochy

-27 bezkontaktni tésnéni

-2RS kontaktni tésnéni

Tabulka 10.48: Technicka data kulickovych lozZisek s kosothlym stykem ZKLF

Zavit Pocet Cayn Co Tuk Mg, Ca C Oznaceni
nxt IN] IN] [1/min] [Nm] [N/um]  [Nm/mrad]

ZKLF1255.2Z-XL 12 M6 3x120° 18600 24700 7600 0,08 375 50 HIR12
ZKLF1255.2RS-XL 12 M6 3x120° 18600 24700 3800 0,16 375 50 HIR12
ZKLF1560.2Z-XL 15 M6 3x120° 19600 28000 7000 0,10 400 65 HIR15
ZKLF1560.2RS-XL 15 M6 3x120° 19600 28000 3500 0,20 400 65 HIR15
ZKLF1762.2Z-XL 17 M6 3x120° 20700 31000 6600 0,12 450 80 HIR17/HIA17
ZKLF1762.2RS-XL 17 M6 3x120° 20700 31000 3300 0,24 450 80 HIR17/HIA17
ZKLF2068.2Z-XL 20 M6 4x90° 28500 47000 5400 0,15 650 140 HIR20/HIA20
ZKLF2068.2RS-XL 20 M6 4x90° 28500 47000 3000 0,30 650 140 HIR20/HIA20
ZKLF2575.2Z-XL 25 M6 4x90° 30500 55000 4700 0,20 750 200 HIR25/HIA25
ZKLF2575.2RS-XL 25 M6 4x90° 30500 55000 2600 0,40 750 200 HIR25/HIA25
ZKLF3080.2Z-XL 30 M6 6x60° 32000 64000 4300 0,25 850 300 HIR30/HIA30
ZKLF3080.2RS-XL 30 M6 6x60° 32000 64000 2200 0,50 850 300 HIR30/HIA30
ZKLF30100.2Z-XL 30 M8 8x45° 65000 108 000 4000 0,40 950 400 HIA30
ZKLF30100.2RS-XL 30 M8 8x45° 65000 108000 2100 0,80 950 400 HIA30
ZKLF3590.2Z-XL 35 M8 4x90° 45000 89000 3800 0,30 900 400 HIR35/HIA35
ZKLF3590.2RS-XL 35 M8 4x90° 45000 89000 2000 0,60 900 400 HIR35/HIA35
ZKLF40100.2Z-XL 40 M8 4x90° 47500 101000 3300 0,35 1000 550 HIR40/HIA40
ZKLF40100.2RS-XL 40 M8 4x90° 47500 101000 1800 0,70 1000 550 HIR40/HIA40
ZKLF40115.2Z-XL 40 M8 12x30° 79000 149000 3100 0,65 1200 750 HIA40
ZKLF40115.2RS-XL 40 M8 12x30° 79000 149000 1600 1,30 1200 750 HIA40
ZKLF50115.2Z-XL 50 M8 6x60° 51000 126 000 3000 0,45 1250 1000 HIR50/HIA50
ZKLF50115.2RS-XL 50 M8 6x60° 51000 126000 1500 0,90 1250 1000 HIR50/HIA50
ZKLF50140.2Z-XL 50 M10 12x30° 125000 250000 2500 1,30 1400 1500 HIA50
ZKLF50140.2RS-XL 50 M10 12x30° 125000 250000 1200 2,60 1400 1500 HIAS0
ZKLF60145.2Z-XL 60 M8 8x45° 93000 214000 3000 1,00 1300 1650 HIR60/HIA60
ZKLF70155.2Z-XL 70 M8 8x45° 97000 241000 2800 1,20 1450 2250 HIR70/HIA70
ZKLF80165.2Z-XL 80 M8 8x45° 100000 265000 2700 1,40 1600 3000 HIR80/HIA80
ZKLF90190.2Z-XL 90 M10 8x45° 149000 395000 2300 2,30 1700 4 400 HIA90
ZKLF100200.2Z-XL 100 M10 8x45° 154000 435000 2150 2,60 1900 5800 HIA100

Kulickové klece jsou z plastu; povolena provozni teplota: 120 °C (nepfetrzity provoz)
") Utahovaci moment upeviiovacich Sroubl podle (idajti od vyrobce.
Srouby podle normy DIN 912 nejsou sougésti dodavky.
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15
15
18
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25
25
32
32
65
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40
40
55
55
110
110
85
85
150
150
100
130
160
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10.2.6.3 Kulickové lozisko s kosoihlym stykem ZKLN

DJﬂ

A\

DE]
I I

Tabulka 10.49: Rozméry a pfipojovaci rozméry kulickovych lozisek s kosothlym stykem ZKLN

ZKLN0619.2Z-XL
ZKLN0624.2RS-XL
ZKLN0624.2Z-XL
ZKLN0832.2RS-XL
ZKLN0832.2Z-XL
ZKLN1034.2RS-XL
ZKLN1034.2Z-XL
ZKLN1242.2RS-XL
ZKLN1242.2Z-XL
ZKLN1545.2RS-XL
ZKLN1545.2Z-XL
ZKLN1747.2RS-XL
ZKLN1747.2Z-XL
ZKLN2052.2RS-XL
ZKLN2052.2Z-XL

ZKLN2557.2RS-XL

Kulickové klece jsou z plastu; povolena provozni teplota: 120 °C (nepfetrZity provoz)

10
12

12

20
20

25

") Uhel hibetu a = 60°
2 Tolerance priiméru otvoru

Kulickové Srouby

A\

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Oboustranna funkcnost

Vyrobni fady ZKLN...2RS, ZKLN...2Z

]
o[IT2
LL[IT4]A—

d?

10
10
12
12
15
15
17
17
20
20

25

Hridel

D?
19
24
24
32
32
34
34
42
42
45
45
47
47
52
52

57

' da

12
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
28
28

28

Tmin
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

0,3

T4 min
0,3
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

0,6

12,0
14,0
14,0
19,0
19,0
21,0
21,0
25,0
25,0
28,0
28,0
30,0
30,0
34,5
34,5

40,5

D,

16,5
195
195
26,5
26,5
28,5
28,5
335
335
36,0
36,0
38,0
38,0
44,0
44,0

49,0

Da max

16
19
19
26
26
28
28
33
33
35
35
37
37
43
43

48

d =6 mm: DX 0005 d =10 = 50 mm: D% o45; d = 60 = 100 mm: D2, g0s

BS-04-4-CS-2409-MA
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da min <

1
1
14
14
16
16
20
20
23
23
25
25

32



ZKLN0619.2Z
ZKLN0624.2RS
ZKLN0624.2Z
ZKLN0832.2RS
ZKLN0832.2Z
ZKLN1034.2RS
ZKLN1034.2Z
ZKLN1242.2RS
ZKLN1242.2Z
ZKLN1545.2RS
ZKLN1545.2Z
ZKLN1747.2RS
ZKLN1747.2Z
ZKLN2052.2RS
ZKLN2052.2Z
ZKLN2557.2RS
ZKLN2557.2Z
ZKLN3062.2RS
ZKLN3062.2Z
ZKLN3072.2RS
ZKLN3072.2Z
ZKLN3572.2RS
ZKLN3572.2Z
ZKLN4075.2RS
ZKLN4075.2Z
ZKLN4090.2RS
ZKLN4090.2Z
ZKLN5090.2RS
ZKLN5090.2Z
ZKLN50110.2RS
ZKLN50110.2Z
ZKLN60110.2Z
ZKLN70120.2Z
ZKLN80130.2Z

ZKLN90150.2Z

Montazni navod

% Tolerance vnéj$iho priméru
4 Doporugeny primér dosedaci plochy

-27 = bezkontaktni tésnéni
-2RS = kontaktni tésnéni

Tabulka 10.50: Technicka data kulickovych loZisek s kosodhlym stykem ZKLN

20
20
25
25
30
30
30
30
35
35
40
40
40
40
50
50
50
50
60
70
80
90

Kulickové Srouby

cdyn

5400
7600
7600
13 800
13 800
14700
14700
18 600
18 600
19 600
19 600
20700
20700
28 500
28 500
30500
30 500
32000
32000
65000
65000
45000
45000
47500
47500
79000
79 000
51000
51000
125000
125000
93000
97000
100 000
149 000

Co
IN]
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d=6-50mm:d%;;d=60-100mm:d%, ;s

6100
8500
8500
16 300
16 300
18 800
18 800
24700
24700
28000
28000
31000
31000
47000
47000
55000
55000
64000
64000
108 000
108 000
89 000
89000
101 000
101 000
149 000
149 000
126 000
126 000
250000
250000
214000
241000
265000
395000

Tuk Mg,
[1/min] [Nm]
14 000 0,01
6800 0,04
12 000 0,02

5100 0,08
9500 0,04
4600 0,12
8600 0,06
3800 0,16
7 600 0,08
3500 0,20
7000 0,10
3300 0,24
6600 0,12
3000 0,30
5400 0,15
2600 0,40
4700 0,20
2200 0,50
4300 0,25
2100 0,80
4000 0,40
2000 0,60
3800 0,30
1800 0,70
3300 0,35
1600 1,30
3100 0,65
1500 0,90
3000 0,45
1200 2,60
2 500 1,30
3000 1,00
2 800 1,20
2700 1,40
2300 2,30

BS-04-4-CS-2409-MA

caL
IN/pm]

150
200
200
250
250
325
325
375
375
400
400
450
450
650
650
750
750
850
850
950
950
900
900
1000
1000
1200
1200
1250
1250
1400
1400
1300
1450
1600
1700

Ci
[Nm/mrad]

4
8
8
20
20
25
25
50
50
65
65
80
80
140
140
200
200
300
300
400
400
400
400
550
550
750
750
1000
1000
1500
1500
1650
2250
3000
4 400

Oznaceni

HIR6

HIR6

HIR6

HIR8

HIR8

HIR10

HIR10

HIR12

HIR12

HIR15

HIR15
HIRT7/HIA17
HIRT7/HIA17
HIR20/HIA20
HIR20/HIA20
HIR25/HIA25
HIR25/HIA25
HIR30/HIA30
HIR30/HIA30
HIA30

HIA30
HIR35/HIA35
HIR35/HIA35
HIR40/HIA40
HIR40/HIA40
HIA40

HIA40
HIR50/HIA50
HIR50/HIA50
HIA50

HIA50
HIR60/HIA60
HIR70/HIA70
HIR80/HIA80

HIR90/HIA90
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M,
[Nm]

25
25
32
32
65
65
40
40
55
55
110
110
85
85
150
150
100
130
160
200
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Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Tuk Mg,
[1/min] [Nm]

2150 2,60

") Pojistné matice nejsou souéésti dodavky, objednavejte je zvI4st!

10.2.7 Pojistna matice HIR s radialnim upinanim

Tabulka 10.51: Rozméry pojistnych matic HIR

1 LiA
| 05_|]

[#] 001 [A h
HIR06 M6 x 0,5
HIR08 M8 x 0,75
HIR10 M10x 0,75
HIR12 M12x 1
HIR15 M15x 1
HIR17 M17x 1
HIR20 x 1 M20 x 1
HIR20x1,5  M20x1,5
HIR25 M25x 1,5
HIR30 M30x 1,5
HIR35 M35x 1,5
HIR40 M40x 1,5
HIR45 M45x 1,5
HIR50 M50x 1,5
HIR55 M55 x 2
HIR60 M60 x 2
HIR65 M65 x 2
HIR70 M70x 2
HIR75 M75x 2
HIR80 M80 x 2

Kulickové Srouby

16
16
18
22
25
28
32
32
38
45
52
58
65
70
75
80
85
92
98

105

BS-04-4-CS-2409-MA

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,5
3,5

35

Ca
IN/pm]

1900

Ciw.

Oznaceni

[Nm/mrad]

5800

HIR100/HIA100

Zavitovy kolik

1
1
13
18
21
23
27
27
33
40
47
52
59
64
68
73
78
85
90

95

s profilem
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M4
M4
M4
M4
M4
M5
M5
M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8
M8

M8

M,
[Nm]

250



HIR85
HIR90
HIR95

HIR100

dz
ds

HIA17
HIA20 x 1
HIA20 x 1,5
HIA25
HIA30
HIA3S
HIA40
HIA45
HIAS0
HIASS
HIA60
HIA65
HIA70
HIA75
HIA80
HIA85
HIA90
HIA95

HIA100

Montazni navod

M85 x 2
M90 x 2
M95 x 2

M100 x 2
Jednotka: mm

10.2.8

110
120
125

130

Tabulka 10.52: Rozméry pojistnych matic HIA

M17 x 1
M20 x 1
M20x 1,5
M25x 1,5
M30x1,5
M35x 1,5
M40 x 1,5
M45x 1,5
M50x 1,5
M55 x 2
M60 x 2
M65 x 2
M70x 2
M75x 2
M80 x 2
M85 x 2
M90 x 2
M95 x 2

M100 x 2
Jednotka: mm

Kulickové Srouby

32
38
45
52
58
65
70

75

85
92
98
105
110
120
125

130

Priloha 2: Specifikace vyrobkd a technické tdaje

Pojistna matice HIA s axialnim upinanim

18 8 3,5
20 10 4,0
20 10 4,0
20 10 4,0
0 [
AN
P N
7 A N 2,
7 1T\ W
A=
| \\ i .,
\\1 ——
——
16 4
16 4
16 4
18 5
18 5
18 5
20 6
20 6
20 6
22 7
22 7
22 7
24 8
24 8
24 8
24 8
26 10
26 10
26 10
BS-04-4-CS-2409-MA

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3.5
35
3.5
3.5
4,0
4,0

4,0

102
108
113

120

23
27
27
33
40
47
52
59
64
68
73
78
85
90
95

102

108

13

120

. Zavitovy kolik

Zajistovaci télisko
s profilem

22,5
26,0
26,0
31,5
37,5
43,5
49,0
55,0
60,0
65,0
70,0
75,0
81,0
87,0
93,0
98,0
105,0
110,0

115,0
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M8
M8
M8

M8

M4
M4
M4
M5
M5
M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8
M8
M8
M8
M8
M8

M8



We live motion.

Linedrni osy - sestavy

Linedrni motory

Némecko

HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1

77654 Offenburg
Némecko

Fon +49 781 93278-0
info@hiwin.de

hiwin.de

Tchaj-wan

Headquarters

HIWIN Technologies Corp.
Nr. 7, Jingke Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852
Tchaj-wan

Fon +886 4 2359-4510
business@hiwin.tw
hiwin.tw

Tchaj-wan

Headquarters

HIWIN Corp.

No. 6, Jingke Central Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852
Tchaj-wan

Fon +886 4 2355-0110
business@hiwinmikro.tw
hiwinmikro.tw

Torzni motory

Rotacni osy
Francie Italie
HIWIN GmbH HIWIN Srl
4 Impasse Joffre Via Pitagora 4
67202 Wolfisheim 20861 Brugherio (MB)
Francie Itélie

Fon +33 3 882884-80
contact@hiwin.fr
hiwin.fr

Polsko

HIWIN GmbH Biuro Warszawa
ul. Putawska 405a

02-801 Warszawa

Polsko

Fon +48 22 46280-00
info@hiwin.pl

hiwin.pl

Svycarsko

HIWIN (Schweiz) GmbH
Eichwiesstrale 20

8645 Jona

Svycarsko

Fon +41 55 22500-25
sales@hiwin.ch

hiwin.ch

Fon +39 039 28761-68
info@hiwin.it
hiwin.it

Slovensko

HIWIN s.r.0., 0.z.z.0.
Mladeznicka 2101

01701 Povazska Bystrica
Slovensko

Tel +421 424 4347-77
info@hiwin.sk

hiwin.sk

Ceska republika

HIWIN s.r.o.

Medkova 888/11

62700 Brno

Ceska republika

Tel +420 511 187 060
info@hiwin.cz

hiwin.cz

W
Linearni osy
v
Y

Ménice a servomotory

Dansko Cina
HIWIN GmbH HIWIN Corp.
info@hiwin.dk hiwin.cn
hiwin.dk

Japonsko
Nizozemsko HIWIN Corp.
HIWIN GmbH info@hiwin.co.jp
info@hiwin.nl hiwin.co.jp
hiwin.nl

USA
Rakousko HIWIN Corp.
HIWIN GmbH info@hiwin.com
info@hiwin.at hiwin.us
hiwin.at

Korea
Mad‘arsko HIWIN Corp.
HIWIN GmbH hiwin.kr
info@hiwin.hu
hiwin.hu Singapur

HIWIN Corp.
Rumunsko hiwin.sg
HIWIN GmbH
info@hiwin.ro Bulharsko
hiwin.ro HIWIN

BULGARIA
Slovinsko EQO_D
HIWINGmbH  Niwin.bg
info@hiwin.si
hiwin.si
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